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DOSWIADCZENIE

Firma Passerotti sp. z 0.0. powstala w roku 1989 w Bielsku-Bialej
i od tego czasu z powodzeniem dziala na krajowym rynku uszczelnien.
Od pierwszych dni dzialalnosci Passerotti stara si¢ sprostac
wymaganiom swoich klientéw oraz stale udoskonalac
Swiadczone ustugi.

Od 1.10.2006 Passerotti jest czeScia Grupy ERIKS n.v.,
wiodacego i nowatorskiego holdingu o zasiegu miedzynarodowym,
bedacym liderem na swiatowym rynku technik uszczelnien
i przenoszenia napedaéw.

POLITYKA JAKOSCI

Dnia 13 lipca 2006 roku Passerotti sp. z 0.0. uzyskalo CERTYFIKAT
potwierdzajacy, ze SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA spetnia
wymagania normy ISO 9001:2000.

Certyfikat obejmuje nastepujacy zakres:

Dystrybucja uszczelnien technicznych dla przemystu oraz asortymentu
uzupelniajacego zwiazanego z napedami maszyn

i z technika uszczelnienia.

Doradztwo w zakresie doboru uszczelnien i konstrukcja

wezléw uszczelniajacych.

NASZA FILOZOFIA

Dostarczanie swoim klientom pelnego asortymentu
oferowanych wyrobéw:
- o0 wysokiej jakosci,
- w atrakcyjnych cenach,
- w mozliwie krétkich terminach.
Dazenie do statej poprawy poziomu obstugi klienta.
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SZEROKIE ZASTOSOWANIE:

- MASZYNY CIEZKIE I ROLNICZE,

- KOLEJNICTWO,

- INSTALACJE ARMATURY SANITARNE],
GAZOWE] I CHEMICZNE],

- OBRABIARKI,

- SILNIKI ELEKTRYCZNE,

- MASZYNY I URZADZENIA WYDOBYWCZE,

- PRZEMYSE SPOZYWCZY,

- PRZEMYSE. PETROCHEMICZNY,

- MOTORYZACJA.
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Pierscienie uszczelniajace
o przekroju kotowym

Typ Profil Opis
Pierscienie uszczelniajace o przekroju kotowym typ O-ring. Majg gtéwnie
O-ring zastosowanie w weztach uszczelniajacych statycznych rzadziej w ruchowych.

Wykonywane sg standardowo z gum typu NBR; FKM; EPDM, VMQ ponadto AU,
CR, FFKM i innych w zakresie twardosci: 40 + 95 °ShA. Wymagaja zabudow
zamknietych, a powyzej ci$nienia 10MPa zalecane jest stosowanie pierscieni
oporowych. Maksymalne cisnienie pracy 40MPa.

SG; OS

Sznury gumowe
o przekroju kotowym

Sznury gumowe o przekroju kotowym majg zastosowanie w weztach
uszczelniajacych statycznych. Dla zabudéw obwodowo zamknietych stosuje
sie klejenie lub wulkanizowanie potaczenia. Wykonywane sa z gum typu
NBR; FKM; EPDM, VMQ, CR i innych w zakresie twardosci: 50 + 90° ShA.
Maksymalne ci$nienie pracy 40MPa.

OX

Pierscienie uszczelniajace
o przekroju X

Pierscienie uszczelniajace o przekroju X maja zastosowanie w weztach uszczel-
niajacych statycznych oraz ruchowych w ruchu postgpowo zwrotnym i obroto-
wo-oscylacyjnym. Cechujg si¢ wysoka stabilnoscig pracy w wezle uszczelniaja-
cym. Wykonywane sg standardowo z gum typu NBR; FKM; EPDM w zakresie
twardosci: 70 + 90° ShA. Maksymalne cisnienie pracy 40MPa.

SOW; SOZ; PE1;
PE2; PEZ; ZE1; ZE2

Pierscienie oporowe

Pierscienie oporowe sg elementami wspomagajacymi prace pierscieni
uszczelniajacych elastycznych typu O, OX, OP. Majg za zadanie przeciwdziata¢
weciskaniu sie uszczelnien w szczeliny wystepujacych w zabudowach. Wykony-
wane sg z PTFE+kompozyty, PA, POM lub AU. Wystepuja w postaci pierscieni
o przekroju prostokatnym zamknietym lub przeciete oraz spiralne.

ZC; M; P
Ring USF; U
Pierscienie
podktadkowe

A; R; SC; CB
Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajacym

+
4
*

1

Pierscienie podktadkowe sktadajg sie z pierscienia stalowego o przekroju
prostokatnym oraz.odpowiednio uksztattowanej gumy na state z nim potaczo-
nej. Wystepujg w dwdch odmianach: z wargg samocentrujaca oraz bez. Stuzg
do uszczelniania wszelkiego rodzaju ztgczek hydraulicznych pracujacych na
wysokich cisnieniach. Wykonywane sg z gumy typu NBR, FKM i EPDM.

Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym pokrytym guma bez dodat-
kowej wargi przeciwpytowej. Wykonywane sg z: NBR, FKM, VMQ, ACM.
Temperatury pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju
gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.

AO; Rst; TC; CC
Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajgcym z
wargg pytochronng

Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym pokrytym guma z dodatko-
wa wargg przeciwpytowg przeciw umiarkowanemu lub $redniemu zabrudze-
niu od zewnatrz. Wykonywane sg z: NBR, FKM, VMQ, ACM. Temperatury
pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy. Cisnie-
nie pracy max 0,5bar.

AH; SCN

Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajgcym

Konstrukcja wzmocniona z wktadem metalowym pokrytym guma bez dodat-
kowej wargi przeciwpylowej. Wykonywane sg z: NBR, FKM. Temperatury
pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy i cisnie-
nia. Cisnienie pracy max 10bar.

Pierscien uszczelniajacy z
wkfadem usztywniajgcym z
wargg pytochronng,
wzmocniony

wzmochiony
AOH’ B_ABSL’ Konstrukcja wzmocniona z wktadem metalowym pokrytym gumg z do-
Rst-D; TCN datkowa warga przeciwpytowa przeciw umiarkowanemu lub $redniemu

zabrudzeniu od zewnatrz. Wykonywane sg z: NBR, FKM. Temperatury pracy
oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy i ci$nienia.
Cisnienie pracy max 10bar.

RZV; VC; BAOF; CD

Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajgcym
bez sprezyny

Niestandardowa konstrukcja z wktadem metalowym pokrytym guma bez
sprezyny. Wykonywane sg z: NBR, FKM. Temperatury pracy oraz dopusz-
czalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy. Stosuje sie w weztach
uszczelniajacych bez cisnieniowych.
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B; M; SB; BB

Pierscien uszczelniajacy w
obudowie metalowe;j

Standardowa konstrukcja z otwartym zewnetrznym wktadem metalowym do
zwyktego montazu bez dodatkowej wargi przeciwpytowej. Wykonywane sg

z: NBR, FKM, VMQ, ACM. Temperatury pracy oraz dopuszczalne predkosci
watka zalezne od rodzaju gumy. Ci$nienie pracy max 0,5bar.

BO; Mst; TB; BC

Pierscien uszczelniajacy
w obudowie metalowej z
wargg pytochronng

Standardowa konstrukcja z otwartym zewnetrznym wktadem metalowym do
zwyktego montazu z dodatkowg warga przeciwpytowa przeciw umiarkowane-
mu lub $redniemu zabrudzeniu od zewnatrz. Wykonywane sg z: NBR, FKM,
VMQ, ACM. Temperatury pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne
od rodzaju gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.

GV; SA; DB

Pierscien uszczelniajacy
w obudowie metalowej
wzmocniony

Standardowa konstrukcja z pétotwartym wzmocnionym zewnetrznym wkia-
dem metalowym bez dodatkowej wargi przeciwpytowej. Wykonywane sg z:
NBR, FKM. Temperatury pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne
od rodzaju gumy. Ci$nienie pracy max 0,5bar.

GVst; TA; DC

Pierscien uszczelniajacy
w obudowie metalowej z
wargg pytochronng
wzmocniony

Standardowa konstrukcja z pétotwartym wzmocnionym zewnetrznym wkia-
dem metalowym z dodatkowg warga przeciwpylowa przeciw umiarkowane-
mu lub $redniemu zabrudzeniu od zewnatrz. Wykonywane sg z: NBR, FKM.
Temperatury pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju
gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.

MzV; VB; B10OF; BD

Pierscien uszczelniajacy w
obudowie metalowe;j
bez sprezyny

Niestandardowa konstrukcja z otwartym zewnetrznym wktadem metalowym
do zwyktego montazu bez sprezyny. Wykonywane sg z: NBR, FKM. Tempe-
ratury pracy oraz dopuszczalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy.
Stosuje sie w weztach uszczelniajgcych bezcisnieniowych.

BAUM

Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajgcym

Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym pokrytym gumg odpowied-
nio porowkowang na zewnetrznej srednicy bez dodatkowej wargi przeciwpy-
fowej. Wykonywane sg z 75 FKM 585 Temperaturowy zakres pracy:

-25 + +160°C. Dopuszczalna predkos$¢ watka zalezne od jego $rednicy

i rodzaju gumy. Ci$nienie pracy max 0,5bar.

BAUMSL

Pierscien uszczelniajacy z
wkiadem usztywniajacym z

Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym pokrytym guma odpowiednio
porowkowang na zewnegtrznej srednicy z dodatkowg wargg przeciwpytowg przeciw
umiarkowanemu lub $redniemu zabrudzeniu od zewnatrz. Wykonywane sg z 75
FKM 585 Temperaturowy zakres pracy: -25 + +160°C. Dopuszczalna predkos$é

warga pytochronng watka zalezne od jego $rednicy i rodzaju gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.
temperatura <100°C
Kaseta typ 1 Kompletne uszczelnienia do montazu, Koks FKM mgi 8"51/ zar
o . skiadajace sie z wiasciwego simmeringui | Predkose i
Pierscien uszczelniajacy nieodtacznej biezni metalowej montowanej | ., . <80°C
kasetowy 1k int of cisnienie NBR max 7m/s
na watku oraz zintegrowanego zespotu max 0,5 bar
- labiryntu zabezpieczajacego przed prze- : ; 100°C
L . ] . emperatura <
Kaseta typ 2 nlkalnl_em zanieczyszczen do uszczelrye_nna EKM max 7mis
wiadciwego. Zastosowane sg przewaznie » max 0.5 bar
. . predkos¢ )
Pierscien uszczelniajacy w maszynach rolniczych i budowlanych 280G
. . , <
kasetowy w warunkach wysokich Zanieczyszczen. | cisnienie NBR max 5m/s
Wykonywane sg w wersjach materiatowych: max 0,5 bar
FKM i NBR. Poszczegdlne wersje réznig,
. . . . temperatura <100°C
Kaseta typ 3 sie konstrukcjg labiryntu, ktéry ma wptyw na FKM max 6m/s
skutecznos$¢ ochrony wargi uszczelniajacej predkosé max 0,5 bar
s . simmeringa przed zanieczyszczeniami
Pierscien uszczelniajacy t ) <80°C
kasetowy zewngtrznymi. cignienie NBR | max 4m/s
max 0,5 bar
Uszczelnienie Combi — simmering skfada | temperatura <100°C
Combi SF5 sie z dwdch zamontowanych elemen- FKM max 10m/s
tow we wspolnej obudowie. Dodatkowo predkosé max 0,5 bar
L, . element z poliuretanu (AU) skutecznie
Pierscien uszczelniajacy uszczelnia w tym systemie niewielkie - <80°C
typu kombi ruchy poosiowe watka. Wykonywane sg w | ¢isnienie NBR max 5m/s
wersjach materiatowych: FKM i NBR max 0,5 bar
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Pierscien uszczelniajacy z
wkitadem metalowym cze-
Sciowo oblanym gumg

Combi SF6 temperatura FrM <1001°g y
max m/s
Qszczelnjenig Qombi — simmering sktada | predkosc max 0,5 bar
Pierscien uszczelniajacy sie co najmniej z dwdéch zmontowanych <80°C
typu kombi elementéw we wspdinej obudowie. Sg cisnienie NBR max 5m/s
stosowane szczegodlnie w maszynach max 0,5 bar
rolniczych i budowlanych. Dodatkowo temperatura <100°C
Combi SF8 element z poliuretanu (AU) skutecznie P FKM | max 10m/s
zabezpiecza warge uszczelniajacg predkosé max 0,5 bar
Pierscien uszczelniajacy przed zanieczyszczeniami zewnetrznymi | <80°C
typu kombi réwniez w warunkach niedostatecznego | cisnienie NBR max 5m/s
smarowania oraz wystepowania niewiel- max 0,5 bar
: kich ruchéw poosiowych watka. Wykony-
Combi poosiowy ¢ y. Y- | temperatura <80°C
wane sg w wersjach materiatowych: FKM max 5m/s
i redkos¢ NBR
Pierscien uszczelniajacy I NBR. pre max 0,5 bar
typu kombi ci$nienie
. Standardowy simmering jako zesp6t z wewnetrz- -25 + +160°C
MSS1 NBR/FKM’ na uszczelka wstepna o sinusoidalnej wardze temperatura | gy max 6m/s
MSS1 FKM/FKM uszczelniajacej jako jedno-czesciowy ukiad, redkost max 0,5 bar
wykazujgcy wysoka odpornos¢ na zabrudzenie pre
s . medium np w wyniku $cierania si¢ metalu w $ro- | .. . . -25 + +100°C
Pierscien uszczelniajacy " i dowisku olejowym. Wykonywane sg w wersjach clsnienie NBR max 6m/s
modutowy materiatowych: FKM/FKM i NBR/FKM. max 0,5 bar
. . Konstrukcja specjalna uszczelnienia z .35 + +100°C
A-DUO; R-DUO; DC otwartym wkiadem metalowym pokrytym | 1€MPera@ o | o omis
Pierscien uszczelniajacy z guma. Posiada dwie odwrécone wzgle- redkosé max 0,2bar
wkiadem usztywniajagcym z dem siebie wargi uszczelniajace umiesz- pre 20+ 1200°C
odwoina warga uszczel- czone na wspoinym korpusie metalowym. | L. . -20 + +
P ) a}“a. ga Stuza do rozdzialu odmiennych mediow. | #°M'e™® FKM max 30m/s
jaca Wykonywane sg z: NBR i FKM. max 0,2bar
. Konstrukcja specjalna uszczelnienia z -35 + +100°C
B-DUO; M-DUO DB otwartym zewnetrznym wkiadem metalo- | eMPeratUra | \ae | Hax 10mis
Pierscien uszczelniajacy wym. Posiada dwie odwrécone wzgledem redkosé max 0,2bar
z wktadem metalowym z siebie wargi uszczelniajgce umieszczone pre
odwoina warga uszczel- na wspdlnym korpusie metalowym. Stuzg Y 'off 4 -20 + +200°C
P ) aﬁia' Sa' do rozdziatu odmiennych mediéw. Wyko- | #5"'®™® FKM max 30m/s
jaca nywane sg z: NBR i FKM. max 0,2bar
MR; SBC Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym cze$ciowo pokrytym guma,

z rowkami na zewnatrz lub bez. Konstrukcja ta zapewnia doszczelnienie
czesci statycznej uszczelnienia jak i tez mocniejsze osadzenie w gniezdzie.
Wykonywane sg z: NBR i FKM. Temperatury pracy oraz dopuszczalne pred-
kosci watka zalezne od rodzaju gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.

MRst; TBC
Pierscien uszczelniajacy
z wktadem metalowym
czesciowo oblanym gumag z
warga pytochronng

Standardowa konstrukcja z wktadem metalowym czesciowo pokrytym guma z
rowkami na zewnatrz lub bez z dodatkowa warga przeciwpytowa przeciw umiar-
kowanemu lub $redniemu zabrudzeniu od zewnatrz. Konstrukcja ta zapewnia
doszczelnienie czesci statycznej uszczelnienia jak i tez mocniejsze osadzenie
w gniezdzie. Wykonywane sg z: NBR i FKM. Temperatury pracy oraz dopusz-
czalne predkosci watka zalezne od rodzaju gumy. Cisnienie pracy max 0,5bar.

Pier$cien uszczelniajacy wykonany jest dla

B2PT; PTFE I|p-seal } skrajnych obcigzen termicznych i chemicz- temperatura | -80 = +200°C
nych, przy eksploatacji na sucho, niedosta- "
Pierscien uszczelniajacy tecznym smarowaniu i przy wymaganej predkos¢ | max 30m/s
w obudowie metalowej z eliminacji efektu slip-stick. Metalowa obudowa | .. .. . max 1MPa
wykonana jest ze stali nierdzewnej, a warga
warga teflonowa uszczelniajaca z kompozytu PTFE.
A . Slmerlngl - Radiamatic® — R 35, R 36, temperatura -30 ++100°C
Radiamatic® R35 Pierscienie uszczelniajace wykonane sa NBR | max 20m/s
z dwdch czesci: zewnetrznej tkaninowo- | predkos¢ 0.5bar
Pierscien uszczelniajacy gumowej oraz z czesci uszczelniajacej o -10 + +180°C
wzmocniony tkaning, z gumy i stanowig jedna cato$¢. Majg cisnienie FKM max 25m/s
zastosowanie w przepustach watéw w 2,5 MPar
walcowniach, wielkogabarytowych prze- |, t .30 + +100°C
Radiamatic® R36 kladniach zebatych w maszynach ciez- | 0o o2 [NBR | max 20mis
kich oraz w gtéwnych napedach sitowni | predkos¢ 2,5bMPa
Pierscien uszczelniajacy wiatrowyph. Przyk’fa_dowe zastosowania: 10 = +180°C
wzmocniony tkaning walcownie, budownictwo okretowe, stalo- | cisnienie FKM max 25m/s
we budownictwo wodne. 2,5MPa
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Radiamatic R37

Pierscien uszczelniajacy
wzmocniony tkaning

Radiamatic R58

Pierscien uszczelniajacy
wzmochniony tkaning

Simeringi - Radiamatic® — R 37, R 58, temperatura -30 + +100°C
Pierscienie uszczelniajace wykonane sa NBR maoxszb(;'?/s
z dwdch czesci: zewnetrznej tkaninowo-| predkosé -10+’+180°C
gumowej oraz z czgs$ci uszczelniajacej z gumy L EKM max 25m/s
i stanowig jedng cato$¢. Majg zastosowanie cisnienie 0,5bar
w przepustach watéw w walcowniach,

wielkogabarytowych przektadniach zebatych | temperatura

w maszynach ciezkich oraz w gtéwnych » -30 + +100°C
napedach sitowni wiatrowych. Przykladowe | Predkosé NBR m%";bsa“:’s
zastosowania:  walcownie,  budownictwo cignienie '
okretowe, stalowe budownictwo wodne.

REX; OSC
Pierscien uszczelniajacy
z wktadem metalowym
z wargq uszczelniajaca
odwrdcong,

Pierscien uszczelniajacy specjalny z wargg uszczelniajgcg odwrécong na $rednicy
zewnetrznej i czescia statyczng na watku. Posiada wktad metalowy usztywniajacy
pokryty guma. Krawedz uszczelniajgca jest dociskana sprezyng rozporowa.
Wykonywany jest z NBR lub ze specjalnych materiatow.

MEX; OSB
Pierscien uszczelniajacy z
wktadem usztywniajgcym

z wargq uszczelniajaca
odwrécong,

Pierscien uszczelniajacy specjalny z wargg uszczelniajaca odwrécong na srednicy
zewnetrznej i czescig statyczng na watku. Posiada wkitad metalowy usztywniajacy nie
pokryty guma w miejscu osadzenia na watku. Krawedz uszczelniajaca jest dociskana
sprezyna rozporowa. Wykonywany jest z NBR lub ze specjalnych materiatow.

EC; CO; GA; GSA

Uszczelnienia

VA

Uszczelnienie czotowe z
wargg elastyczng typu A

iokiiwkowe guma. Wykonane sg zazwyczaj z gumy NBR.

VS

Uszczelnienie czotowe z
warga elastyczng typu S

Uszczelnienia pokrywkowe sg uszczelnieniami statycznymi stuzgcymi do
zamkniecia gniazd pod tozyska korpuséw przektadni lub innych maszyn. Sktadajg
sie z elementu stalowego usztywniajacego pokrytego od strony zewnetrznej

Pierscienie uszczelniajgce typu V-ring sg uszczelnieniami obrotowymi dziatajgcych
w kierunku osiowym same zas obracajg sie z watkiem. Wykazujg mozliwos¢ pracy
na ,sucho” w zwigzku z tym mogg pracowa¢ w warunkach zapylenia. Sktadajg
sie z wargi uszczelniajgcej, przegubu oraz korpusu zapewniajgcego stabilne
osadzenie na wale. Wystepuja w kilku odmianach, najczesciej typu A standard i S
— ze wzmocnionym korpusem. Wykonywane sg najczesciej z NBR oraz FKM.

MSCO01; RE;
MSCO02; RE1

Uszczelnienie modutowe
z wargg elastyczng

Uszczelnienie MSC niekiedy okreslane jako Gama-ring dziata podobnie jak V-
ring. Posiada osiowy element uszczelniajacy wykonany z gumy chroniacy przed
$rednimi lub znacznymi zabrudzeniami. Cze$¢ ta wykonana jest NBR lub FKM.
Czes¢ metalowa wykonana jest z blachy stalowej odpowiednio uksztattowanej z
zabezpieczeniem antykorozyjnym lub ze stali nierdzewne;j.

Zestawy uszczelniajagce typu Rotomatic M15
Rotomatic M15 na wal i M16 na tuleje majg zastosowanie w
wysokocinieniowych weztach uszczelniajacych tempglzat}{l’a '30+51500;’C
. pracujgcych w ruchu obrotowym lub obrotowo- | Predxosc max 0,om/s
Zestaw uszczelniajacy nawrotnym  (wahliwym). Skladajg sie one| Cisnienie max 40MPa
watek z odpowiednio  uksztattowanych pierscieni
uszczelniajagcych  wykonanych z PTFE z
domieszkg kompozytu i pierscieni podporowych .30 + +100°C
H zapewniajacych staly docisk promieniowy typu max 0.5m/s
Rotomatic M16 O-ring wykonanych z gumy. W zestawie M15 na | temperatura max 46MPa
Zest Iniai wat-pierécien  uszczelniajacy usytuowany jest| predkos$é
estaw uslzqze niajacy wewnatrz, natomiast na tuleje M16 na zewnatrz.| cisnienie -10 = +150°C
tuleje W zaleznosci od materiatu uszczelnienia posiadaja max 0,5m/s
odmienne wiasnosci techniczne. max 40MPa
. Zestawy uszczelniajace typu Rotomatic M17 | temperatura
Rotomatic M17 na wat i M19 na tuleje majg zastosowanie w -30 + +100°C
o wysokocisnieniowych ~ weztach  uszczelniajacych |  predkosé max 0,1m/s
Zestaw uszczelniajacy pracujgcych w ruchu obrotowym lub obrotowo- max 20MPa
watek nawrotnym  (wahliwym).  Skiadajg sie one| cisnienie
z  odpowiednio  uksztattowanych  pierscieni
Rotomatic M19 uszczelniajacych wykonanych z gumy po  obu temperatura . +100°
stronach zabezpieczonych tkaning — M17 oraz - -30 = +100°C
Zestaw uszczelniajacy odpowiednio uksztattowanego pierscienia gumowego |  Predkosé max 0,2m/s
P wzmocnionego tkaning zabezpieczonego dwoma| max 40MPa
I pierscieniami oporowymi — M19. cisnienie
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Pierscien uszczelniajacy typu NA300
NA 300 jest uszczelnieniem tioka 0 przekrolu. U z temperatura | -30 + +110°C
asymetrycznym  profilem i uszczelniajaca .
Pierscien Iniajac zewnetrzng wargg cofnietg, wspotpracujaca cisnienie max 40 MPa
lerscien uszczelniajacy : o predkosé max 0,5m/s
U-ring z cylindrem oraz osadzony z zaciskiem
obwodowym na Srednicy wewnetrznej rowka.
Pierscien uszczelniajacy typu T18 jest
uszczelnieniem kompaktowym do uszczelniania
ttokédw cylindrow hydraulicznych z dodatkowym
T18 0 zintegrowanym pierscieniem oporowym. Krotka temperatura | -30 + +110°C
zewnetrzng wargg wspotpracujaca dynamicznie -
Pierscien Iniajac z powierzchnig cylindra. Pierscien posiada cisnienie max 40 MPa
lerscien uszczeliniajacy : o . ) predkosé max 0,5m/s
U-ring w $rodku, czes¢ podporowg ustalajgcg go w
zabudowie, i rowki roztadowujgce cisnienie.
Osadzony jest z zaciskiem obwodowym na
Srednicy wewnetrzne;j.
Zestaw uszczelniajacy OMK-E jest NBR
dwuelementowym uszczelnieniem 30 + +100°C
jednostronnego dziatania przeznaczonym do max 40 MPa
uszczelniania tloka. Sktada sie z odpowiednio
- PSR o 5m/!
OMEGAT OMK-E uksztaltowanego pierscienia uszczelniajgcego teggfﬁ;ﬁira maxom’s
7 Iniai wykonanego z kompozytow PTFE redkosé EKM
estaw uszczelniajacy wspolpracujacego  ruchowo z  powierzchnig| P'¢ 10 + +200°C
cylindra oraz uszczelnienia typu O-ring max 40 MPa
jako elementu  podporowego (sprezystego)
- max 5m/s
osadzonego statycznie w rowku ttoka.
Zestaw uszczelniajagcy OMK-MR; OW1 jest NB1R o
dwuelementowym uszczelnieniem przeznaczonym ':]2; 4+0 f\)ﬂopac
ow1, OMEGAT do uszcz'ellmanla ttoka. Sk’fada' sie z pierscienia max 5m/s
. uszczelniajgcego o  przekroju  prostokatnym | temperatura
OMK'MR; wykonanegozkompozytéwPTFEorazuszczelnienia | cisnienie FKM
o typu O-ring jako elementu podporowego| predkosé 10 = +200°C
Zestaw uszczelniajacy (sprezystego). OMK-MR jest uszczelnieniem max 40 MPa
dwustronnego dziatania szczegélnie przydatnym w
. 5 ey - max 5m/s
warunkach wystepowania dynamicznych cisnien.
Zestaw uszczelniajacy typu Simko 300 jest
dwuelementowym uszczelnieniem obustronnego
SIMKO 300 dziatania, przeznaczony do uszczelniania tlokéw | temperatura | -30 + +110°C
cylindréw hydraulicznych. Sktadasiezodpowiednio |  ci$nienie max 40 MPa
Zespdt uszczelniajacy uksztaltowanego pierscienia uszczelniajacego | predkosé max 0,5m/s
wykonanego z AU oraz pier$cienia podporowego
o przekroju prostokatnym wykonanego z NBR.
Zestaw uszczelniajacy OMK-S jest dwuelemen-
towym  uszczelnieniem przeznaczonym do
obustronnego uszczelniania tloka. Skilada sie
OMEGAT OMK-S z pierscienia uszczelniajgcego o przekroju | temperatura | -30 + +100°C
p jaceg p J p
prostokatnym wykonanego z kompozytow PTFE | cisnienie max 40 MPa
Zestaw uszczelniajacy oraz odpowiednio uksztaftowanego elementu| predko$c max 5m/s
gumowego podporowego (sprezystego). Omegat
OMK:-S jest przeznaczony specjalnie do wiekszych
Srednic i do pracy w cigzkich warunkach.
Zespo6t uszczelniajacy typu L27 jest
uszczelnieniem kompaktowym skfadajgcym sie a0 - o
Kompakt L 27 z czterech elementéw dwustronnego dziatania tenlpe'rat.ura 30 = +100°C
o o cisnienie max 50 MPa
i . posiadajgcym dwa masywne pierécienie redkosé max 1.5m/s
Zesp6t uszczelniajacy oporowe dajgce skuteczng ochrone przeciwko pre ’
wyciskaniu w stosunkowo duze szczeliny.
Zespot uszczelniajagco-prowadzacy typu
Kompakt L43 L43 jest uszczelnieniem kompaktowym ttoka | temperatura | -30 + +100°C
i . T skfadajgcym sie z pieciu elementow. ci$nienie max 40 MPa
Zespét uszczelniajaco- L 43 jest uszczelnieniem dwustronnego dziatania |  predkosé max 0,5m/s
prowadzacy posiadajacym wiasne prowadzenie.
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Kompakt T 19

Zespot uszczelniajgco-
prowadzacy

Zespo6t uszczelniajagcy typu T19  jest
kompaktowym uszczelnieniem ttoka sktadajacym
sie z trzech elementéw. T19 jest uszczelnieniem
ttoka dwustronnego dziatania posiadajacym
wilasne prowadzenie i przeznaczony jest gtéwnie
do zabuddéw wg ISO 6547.

temperatura
cisnienie
predkosé

® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

-40 + +100°C
max 21 MPa
max 0,5m/s

Kompakt DSM

Zespot uszczelniajgco-
prowadzacy

Zespot  uszczelniajaco-prowadzacy typu
DSM jest wieloelementowym uszczelnieniem
kompaktowym spetniajacym funkcje prowadzaca
ttoka w cylindrze i jednoczesnie uszczelniajacg
obie jego przestrzenie robocze. Ze wzgledu
na odpowiednio dobrany ksztalt pierscienia
uszczelniajacego ze  stosunkowo  szerokim
przekrojem, przeznaczony jest do pracy w ciezkich
warunkach np. maszyny budowlane, urzadzenia
dzwigowe itp.

temperatura
cisnienie
predkosé

-40 + +130°C
max 70 MPa
max 0,5m/s

Kompakt K; K2

Zespoty uszczelniajgco-
prowadzace

Zespoly uszczelniajgco-prowadzace
K, K2 sg kompaktowymi konstrukcjami
wieloelementowymi. Przed wciskaniem w
szczeling pomiedzy tlokiem a cylindrem,
pierscien uszczelniajgcy chronig z obydwoch
stron pierscienie oporowo-cisnieniowe wykonane
z materialu o wigkszym module sprezystosci
oraz wytrzymatosci. Za wiasciwg wspotprace
w__zakresie prowadzenia tloka w_ cylindrze
odpowiadajg pierscienie oporowo-prowadzace
wykonane z tworzyw.

typu

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +100°C
max 16 MPa
max 0,5m/s

Kompakt K3

Zespot uszczelniajgco-
prowadzacy

Zespot uszczelniajaco-prowadzacy typu K3
jest konstrukcjg trzyelementowg nie posiadajaca
oddzielnych pierscieni-oporowych, a czesciowg
funkcje ich spetniajg pierscienie prowadzace,
co ogranicza ich zastosowanie w warunkach
wysokich ci$nien.

temperatura
cisnienie
predkosé

-30 + +80°C
max 32 MPa
max 0,5m/s

TDUOH

Uszczelnienie
kompaktowe

Uszczelnienie kompaktowe typu TDUOH
jest kompletnym ttokiem osadzonym ruchowo
w rurze cylindra natomiast spoczynkowo na
odsadzeniu ttoczyska i zabezpieczony nakretka.
Ttok TDUOH sktada sie z: korpusu metalowego
oraz czgsci gumowej do niego zwulkanizowanej
i wyposazonej w dwie sprezyny naciskowe
osadzone pod wargami uszczelniajgcymi. TDUOH
nie moze przenosi¢ sit bocznych i jest stosowany
jako uszczelnienie pomocnicze z mozliwoscig
dziatania w obydwu kierunkach.

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +100°C
max 6 MPa
max 0,5m/s

EK
DT1

Pakiety tkaninowo-gumowe

Pakiety uszczelniajace tkaninowo-gumowe
typu DT1 i EK s3 trzyelementowymi pakietami
wargowymi, zalecanymi do uszczelniania
ttokéw cylindrow hydraulicznych. Wykonane sa
z gumy wzmocnionej tkaning, co umozliwia ich
zastosowanie w ciezkich warunkach pracy. Ze
wzgleddw montazowych stosowanie pakietow
DT1/EK wymaga dzielonego ttoka.

temperatura
cisnienie
predkosé

EK
-30 + +100°C
max 40 MPa
max 0,5m/s

temperatura
cisnienie
predkosé

DT1
-30 + +100°C
max 16 MPa
max 0,5m/s

ut

Zestaw uszczelniajacy

M el ren § ¢

Zestaw uszczelniajacy typu UT stosuje sie
gtéwnie do uszczelniania ttokow w cylindrach
hydraulicznych. Zestaw ten przeznaczony jest
do zabudowy bez dodatkowych elementéw
podpierajacych, a dzieki elastomerowemu
pierscieniowi podporowemu i zwartej zabudowie
nie wymaga regulowanej komory. Ze wzgledu na
stosunkowo wigksza sztywnos¢ warg, zestaw UT
wolniej reaguje na zmiany cisnienia medium, co
powoduje mozliwos¢ wystepowania niewielkich
przeciekow. w zawigzku z tym zestaw UT zaleca
sie stosowaé na tlok.

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +100°C
max 16 MPa
max 0,5m/s
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Pierscien uszczelniajacy typu T20 posiada
T 20 asymetryczny profii U i wewnetrzng warge temperatura | -30 + +110°C
;ofniet? wspotpracujaca z t’focl:_zyskiem. ciénienie max 40 MPa
Pierscien uszczelniajac ewnetrzna warga wraz czescig cylinryczna, v
U-ring facy wytwarza odpowiedni nacisk statyczny na predkosé max 0,5m/s
zewnetrznej Srednicy.
Pierscien uszczelniajacy typu KI310 posiada
Kl 310 kompaktowy masywny przekroj. Uszczelnienie temperatura | -30 + +110°C
ma symetryczny pr?ﬁl z kweantrznq V\;argq ciépnienie max 40 MPa
iarécien i wspotpracujaca z tloczyskiem i zewnetrzng -
PlersmenJ_srizncgz elniajacy warga wytwarzajacg odpowiedni  zacisk predkosé max 0,5m/s
statyczny na zewnetrznej Srednicy.
Pierscien uszczelniajacy typu NI300 -
uszczelnienie o przekroju U na tloczysko z
NI 300 asymetrycznym profilem i uszczelniajaca temperatura | -30 + +110°C
wewnetrzng warga cofnigta wspotpracujaca ciénienie max 40 MPa
Pierécien uszczelniajacy z ftloczyskiem jest osadzony z zaciskiem redkosé max 0 5m/s
U-ring obwodowym na $rednicy zewnetrznej. Posiada pre ’
dodatkowg wewnetrzng krawedz podpierajaca
stabilizujaca jego potozenie w zabudowie.
Pierscien  uszczelniajacy typu LF300
LF 300 posiada asymetryczny profil U z uszczelniajaca
wewnetrzng cofnigta warga wspotpracujaca z | temperatura | -30 + +110°C
L, ) ttoczyskiem. Posiada dodatkowo porowkowang| ci$nienie max 40 MPa
Pierscien uszczelniajacy powierzchnig styku na $rednicy wewnetrznej. | predko$é max 0,5m/s
U-ring Ponadto pierscien jest wpasowany z zaciskiem
obwodowym na srednicy zewnetrzne;.
Pierscien uszczelniajacy o profilu T24
przeznaczony jest do pracy na ttoczysku.
Posiada asymetryczny profil z cofnietg
T 24 wewnetrzng wargq oraz dodatkowg krawedz temperatura | -30 + +110°C
podpierajacg - stabilizujgcg  uszczelnienie. cidnienie max 40 MPa
Pierscien uszczelniajacy Dziata zabezpieczajaco przed przedostawaniem redkosé max 0.5m/s
U-ring sie zanieczyszczen pod krawedz uszczelniajaca. pre ’
Krawedz zewnetrzna wraz z czescia cylindryczng
uszczelnienia jest osadzona z zaciskiem na
$rednicy wewnetrznej zabudowy.
Pierscien uszczelniajacy typu Syprim
SM jest dwuelementowym uszczelnieniem
SYPRIM SM stosowanym jako pierwotne (pierwsze od strony | oo a0 444000
wysokocisnieniowej) Stuzy do uszczelniania ciépnienie max 40 MPa
Pierscien uszczelniajacy ttoczysk  cylindrow  hydraulicznych.  Jest redkosc max 0.5m/s
kompaktowy zawsze uzywany w systemie uszczelniajagcym pre ’
we wspotpracy z uszczelnieniem typu U (na
przyktad T 20)
Pierscien uszczelniajacy typu KI320 jest
uszczelnieniem kompaktowym do uszczelniania
1320 oy e oporoy,| TP |30+ +110°C
Pierécien uszczelniajacy Posiada srodkowg warge z krawedzig podparcia C:_sréfg;; Tf:;soosl\:]?:
U-ring do wzdiuznego ustawienia uszczelnienia| P'¢ ,
w zabudowie. Jest osadzony z zaciskiem
obwodowym na $rednicy zewngtrzne;.
Jednoczesciowe pierscienie uszczelniajace S8
typu S8 i UP ttoczyska z gumowym gtéwnym | temperatura 30 + +100°C
elementem uszczelniajacym oraz potaczong na| cisnienie max 25 MPa
S8 state czescig wzmocniong tkaning spetniajaca | predkos$é
warstwe przeciw wyciskowa. Cechuije sie tatwym max 0,5m/s
up montazem, wysokg szczelnoscig zwilaszcza
w niskim obszarze ci$nienia, niskim tarciem UP
Pierscienie uszczelniajace po dluzszym postoju dzieki czesci tkaninowej, | temperatura .30 + +100°C
matg  wrazliwoscia na  zanieczyszczenia| ci$nienie max 16 MPa
cieczy roboczej. Spetnia réwniez wymagania| predkos$é
wymiarowe gniazd wg 1ISO 5597. max 0,5m/s
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Pierscien uszczelniajacy

Pierscienie uszczelniajace typu U6 zbudowane
sq z jednolitego materialu. W czesci przedniej
(od strony przestrzeni uszczelnianej) znajduje
sie wystep pozycjonujacy uszczelnienie w
zabudowie w kierunku wzdtuznym. Pierscienie te
majg szczegdlnie zastosowanie w przypadkach
wymaganej wysokiej szczelnosci zwilaszcza
statyczne;j.

temperatura
ci$nienie
predkosé

® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

-40 + +80°C
max 25 MPa
max 0,3m/s

OW3/OMS MR

Zestawy uszczelniajgce

Zestawy uszczelniajace typu OW3 i OMS-
MR Omegat sg to dwuczesciowe uszczelnienia
pracujagce na tloczysku i skladajace sie z
profilowanego pierscienia uszczelniajgcego WE
wykonanegozkompozytu PTFEwspédtpracujacego
z tloczyskiem oraz gumowego pierscienia
O podporowego typu O-ring jako elementu
napinajgcego. Zestawy uszczelniajace wykazujg
duzg skutecznos$¢ jako uszczelnienia pierwotne
(pierwsze od strony komory uszczelnianej)
wspotpracujac z uszczelnieniami wargowymi lub
blizniaczymi w systemach uszczelniajgcych.

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +200°C
max 40 MPa
max 5m/s

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +200°C
max 40 MPa
max 5m/s

OMS-S

Zestaw uszczelniajacy

Zestaw uszczelniajacy OMS-S jest dwuelemen-
towym uszczelnieniem przeznaczonym do
uszczelniania tloczysk. Sktada sie z odpowiednio
uksztaltowanego pierscienia uszczelniajgcego
wykonanego z kompozytéw PTFE oraz elementu
gumowego podporowego (sprezystego). Omegat
OMS-S jest przeznaczony specjalnie do wiekszych
Srednic i do pracy w ciezkich warunkach.

temperatura
ci$nienie
predkos¢

-30 = +100°C
max 40 MPa
max 0,5m/s

uT1

Pierscien uszczelniajacy

Pierscien uszczelniajacy typu UT1 stuzy do
uszczelniania tloczysk i nurnikéw  cylindrow
hydraulicznych.Zbudowanyjestjakoasymetryczny
wargowy pierécien tkaninowo-gumowy oraz
stosowany jest w warunkach bardzo wysokiego
zanieczyszczenia cieczy roboczej. Zaleca sie
stosowanie w pakietach w ilosci do 4 sztuk w
zabudowach o regulowanym luzie wzdtuznym.

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +100°C
max 40 MPa
max 0,5m/s

ES /ESV

Pakiet tkaninowo-gumowy

Uszczelnienia typu ES/ESV sg pakietami
uszczelniajgcymi wargowymi wieloelementowymi
przeznaczonymi do wspdipracy z ttoczyskiem
cylindréw hydraulicznych.  Sktadajg sie =z
jednego pierscienia podporowego, jednego
pierscienia oporowo-ci$nieniowego oraz
przynajmniej trzech pierscieni uszczelniajgcych.
Uszczelnienie jest przeznaczone do cigzkich
warunkéw eksploatacyjnych gtéwnie do zuzytych
wypracowanych weztéw uszczelniajacych.

temperatura
cisnienie
predkosé

-30 + +200°C
max 40 MPa
max 0,5m/s

DT2/DT3

Pakiety tkaninowo-gumowe

Pakiety DT2 i DT3 sag wieloelementowymi
tkaninowo-gumowymi pakietami uszczelniajgcymi,
stuzacymi do uszczelniania tloczysk cylindrow
hydraulicznych pracujacych w ciezkich warunkach
np: prasy nurnikowe, kuzienne, maszyny rolnicze
itp.

temperatura
ci$nienie
DT2
DT3
predkosé

-30 = +100°C
max 25 MPa
max 32 MPa
max 0,5m/s

D1T/D1G

Uszczelnienia do
indywidualnego
pakietowania

s
€
€

Konstrukcja pierscieni do indywidualnego
pakietowania typu D1T i D1G jest analogiczna
do pierscieni daszkowych z pakietéow DT. Stuzy
do pracy w zestawach dla ciezszych warunkow
pracy oraz w mniej doktadnych zabudowach.
Pierscien D1T wykonany jest z tkanino-gumy
natomiast D1G z gumy. Przeznaczone sg one
do pakietowania przy uzyciu odpowiednich
pierscieni: podporowych i dociskowych. Montaz
pierscieni winien sie odbywac na przemian, przy
czym pierscienie D1T winny by¢ montowane
przy pierscieniach oporowych zabudowy.

temperatura
ci$nienie
predkosé

-30 = +100°C
max 40 MPa
max 1m/s

know-how makes the difference
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Pierscien uszczelniajacy typu U1 profil jest
zgodny z PN-72/M-73095 i ma zastosowanie w
napedach hydraulicznych z mozliwoscig pracy
na tloku lub ttoczysku cylindra hydraulicznego.

® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE @ LOZYSKA

typu V

U1 Piersciei jest uksztattowany tak, ze po temperatura | -30 + +100°C
zmontowaniu w zabudowe zapewnia wstepny cidnienie max 16MPa
Pierscien uszczelniajacy zacisk, a tym samym zachowuje szczelnosé predkosé max 0.5m/s
typu U-ring w stanie bezcisnieniowym. Pierscien U1 jest ’
skonstruowany w sposob gwarantujacy wtasciwg
prace z pierscieniem podporowym twardym lub
miekkim U3 wg konstrukgji opartej o normy PN-65/
M-73097 oraz PN-65/M-73099.
Pierscien uszczelniajacy typu U2 jest
U2 przezn.aczonydo weziow uszczglplajgcychwruchu temperatura | -30 + +100°C
posuwisto-zwrotnym w bardziej niekorzystnych cidnienie max 25 MPa
Pierscien uszczelniajacy warunkach pracy niz pierscienie U1. Nie wymaga predkosé max 0 5m/s
typu U-ring pierscieni podporowych - moze pracowac na ttoku ’
i toczysku.
Pierscienie uszczelniajace typu N1 i AUN1 230 = +100°C
N1/ AUN1 sq uszczelnieniami jednostronnego dziatania -N 1
przeznaczone  do  uszczelniania  weziéw | temperatura max 10 MPa
Pierécien iai uszczelniajgcych w ruchu posuwisto-zwrotnym |  ci$nienie AUN1
lerscien USgEFCNIRLY umieszczonych na ttoku i ttoczysku. Przeznaczone | predkosé
typu U-ring : ) max 20 MPa
sg do stosowania w uktadach hydraulicznych max 0.5m/s
starszych generacji w ramach czes$ci zamiennych. ’
Pierscienie uszczelniajace typu N100 i . o
N100 /AUN100 AUN100 sy uszczelnieniami jednostronnego o N,ngo C
dziatania przeznaczone do uszczelniania weztéw | temperatura max 16 MPa
Pierscien uszczelniajacy uszczelniajgcych w ruchu posuwisto-zwrotnym [ cisnienie AUN100
- umieszczonych na ttoku i ttoczysku. Przeznaczone | predkosé
typu U-ring - " max 30 MPa
sg do pracy w ciezszych warunkach niz N1/ max 0.5m/s
AUNT. ’
Pierscienie VG/VT wykonane sg odpowiednio
z gumy i z tkanino-gumy. Uszczelniajg w wyniku
nacisku warg na powierzchnie wspotpracujgcych
VG /VT czesci. Uszczelnienia te posiadajg wezsze wargi
od pierscieni typu U i sa pozbawione klasycznej| temperatura | -30 + +100°C
L, . czesci grzbietowej. Wspdtpracujg z pierscieniami: | ciSnienie max 40 MPa
Pierscien uszczelniajacy ( podporowym i dociskowymi, ktére wspomagajgich | predkosé max 0,5m/s

PU5

Pierscien zgarniajacy

prace. Pierscienie nie powinny pracowac ,solo” ze
wzgledu na mniejszg skuteczno$¢ uszczelniania.
Pakiet winien sktada¢ sie maksymalnie z 5 — 6
pierécieni i montowany na przemian z VT i VG.

Pierscien zgarniajacy typu PU 5 posiada
dodatkowg warge uszczelniajacg od strony
statycznej (zewnetrznej). Ponadto posiada
dodatkowe prowadzenie oraz warge zgarniajaca
z zaokraglong krawedzig, ktéra ma za zadanie
usuwanie brudu z powierzchni. PU 5 ma
dziatanie jednostronne i jest dostosowane do
zabuddéw zgodnych z ISO 6195 typ A.

temperatura
predkosé

-30 + +110°C
max 2m/s

AUAS / AUASR

Pierscienie zgarniajace
z wktadem metalowym

Yk N

Pierscienie zgarniajace typu: AUAS i AUASR
posiadaja zewnetrzng obudowe metalowg
zwulkanizowang z czescig elastyczng oraz
ostrg warge (AUAS) zgarniajaca lub nieznacznie
zaokraglong AUAS R wychodzacg poza profil.
AUAS; AUAS R majg dziatanie jednostronne i sg
dostosowane do zabudéw zgodnych z ISO 6195

typ B.

temperatura
predkosé

-30 + +110°C
max 2m/s

know-how makes the difference
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Pierscien zgarniajacy typu AUASOB jest

AUASOB

Pierscien zgarniajacy

zgarniaczem  bez  zewnetrznego  wkiadu
metalowego. Posiada wystajacg warge zgarnia-
jaca zanieczyszczenia z powierzchni ttoczyska.
Ponadto jest podparty od tylnej strony za pomocg
wystepu, przez co jest stabilniejszy w zabudowie.
AUASOB jest zgarniaczem jednostronnym
stosowanym w zabudowach standardowych
zgodnych z ISO 6195 typ A. Jest stosowany w
podstawowych mato odpowiedzialnych weztach
uszczelniajacych ttoczysk.

temperatura
predkosé

® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

-30 + +110°C
max 2m/s

ASOB

Pierscien zgarniajacy

Pierscien zgarniajacy typu
zgarniaczem bez  zewnetrznego  wkiadu
metalowego.  Posiada  wystajaca ~ warge
zgarniajgca zanieczyszczenia z  powierzchni
ttoczyska. Ponadto osadzony jest na dwdch
Srednicach zewnetrznych, co daje wiekszg
stabilno$¢ oraz szczelno$¢ statyczng. ASOB
jest zgarniaczem jednostronnym stosowanym w
zabudowach standardowych. Jest stosowany w
podstawowych mato odpowiedzialnych weztach
uszczelniajgcych ttoczysk.

ASOB jest

temperatura
predkosé

-30 + +100°C
max 2m/s

P6

Pierscien zgarniajacy

Pierscien zgarniajacy typu P6 jest zgarniaczem
elastomerowym bez zewnetrznego wktadu
metalowego,  jednostronnego dziatania 'z
elementem prowadzacym. Stosowany jest do
duzych Srednic.

temperatura
predkosé

-30 + +200°C
max 2m/s

AS

Pierscien zgarniajacy

Pierscien zgarniajacy typu AS posiada
zewnetrzng obudowe metalowg zwulkanizowana z
czescig elastyczna posiadajaca warga zgarniajaca
wychodzacg poza profil, majacg za zadanie
usuwanie zanieczyszczen z powierzchni ttoczyska.
AS ma dziatanie jednostronne i jest dostosowane
do zabudéw zgodnych z ISO 6195 typ B.

temperatura
predkosé

-30 + +100°C
max 2m/s

P9

Pierscien zgarniajgco-
uszczelniajacy

Pierscien zgarniajacy typu P9 posiada pojedyn-
cza wystajaca warge zgarniajacq zanieczyszcze-
nia z powierzchni ttoczyska oraz dodatkowo
podwojng warge uszczelniajacy typu U statyczng
i ruchowg od strony uszczelnienia dtawnicy. Jest
stosowany przy duzych $rednicach.

temperatura
predkosé

-30 + +100°C
max 1m/s

PU11

Pierscien zgarniajgco-
uszczelniajacy

Pierscien zgarniajacy typu PU11 jest
pierscieniem posiadajgcym podwdjng  warge
zgarniajgcg od strony zewnetrznej i uszczelnienia
dtawnicy. PU 11 ma dziatanie dwustronne i jest
przeznaczone do zabudéw standardowych wg
1ISO 6195 typ C.

temperatura
predkosé

-30 + +110°C
max 2m/s

PT1

Pierscien zgarniajgco-
uszczelniajacy

Pierscien zgarniajacy PT1 jest zgarniaczem
podwojnym  sktadajacym sie z  pierscienia
ksztattowego wykonanego z kompozytu PTFE
oraz dwdch pierscieni podporowych typu O-
ring. Podwajny pierscien dla lepszego dziatania
jest przeznaczony do wspotpracy w ukfadach
uszczelniajacych ttoczyska z pierscieniami typu
OMS-MR, T 20 lub LF 300.

temperatura
predkosé

-30 + +200°C
max 5m/s

Z1Z2Z

Pierscien zgarniajacy /
Pierscien zgarniajacy z
wktadem metalowym

YNBRARNYN ) N

Pierscienie zgarniajace typu Z i ZZ majg za
zadanie zabezpieczy¢ prace zasadniczych
uszczelnien toczyska, od ktorych zalezy
szczelno$¢ zewnetrzna cylindra. Ich zadaniem
jest nie dopuszczenie zanieczyszczen statych
lub ptynnych w postaci kurzu, btota lub cieczy
aktywnej wraz z poruszajacym sie tloczyskiem lub
nurnikiem w kierunku uszczelnienia zasadniczego
lub prowadnic tloczysk.

temperatura
predkosé

-30 + +100°C
max 0,5m/s

know-how makes the difference
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KB/ SB

Pierscienie prowadzace
ttoka i tloczyska

Pierscienie prowadzace typu KB SB stuzg do
tozyskowania (prowadzenia) elementéw ruchomych
w cylindrach hydraulicznych - pierscien KB — ttoka,
SB - ttoczyska.

Dla srednic <300 mm wystepuja pierscienie gotowe
rozciete, >300 mm wymagajg dostosowania wg
zgdanego rozmiaru — tasmy.

Zabudowy pierscieni SB i KB sg zgodne z ISO
10766.

naciski jednostkowe:
p<50 N/mm? przy
temperaturze 60°C
p<25 N/mm? przy
temperaturze 100°C

FRA/FRI

Pierscienie prowadzace
ttoka i tloczyska

D

Pierscienie prowadzace typu FRA i FRI stuzg do
tozyskowania (prowadzenia) elementéw ruchomych
w cylindrach hydraulicznych - pierscien FRA — tloka,
FRI - tloczyska.

Zabudowy pierscieni SB i KB sg zgodne z ISO
10766.

naciski jednostkowe:
p<40 N/mm?2 przy
temperaturze 20°C
p<30 N/mm?przy
temperaturze 100°C

KF / SF

Pierscienie prowadzace
tloka i ttoczyska

Pierscienie prowadzace typu KF SF sluzg do
tozyskowania (prowadzenia) elementéw ruchomych
w cylindrach hydraulicznych - pierécien KF — tloka,
SF - tloczyska.

Dostgpna jest réwniez w postaci tasmy
przeznaczonej do przyciecia na zgdany wymiar.
Zabudowy pierscieni SB i KB sg zgodne z ISO
10766.

naciski jednostkowe:

p<15 N/mm? przy
temperaturze 20°C

p<7,5 N/mm? przy
temperaturze 80°C

p<5 N/mm? przy temperaturze
120°C

KBK / SBK

Pierscienie prowadzace
tloka i tloczyska

Pierscienie prowadzace typu KBK SBK stuzg do
tozyskowania (prowadzenia) elementéw ruchomych
w cylindrach hydraulicznych - pierécien KBK — ttoka,
SBK — ttoczyska, przystosowane sa do duzych
obcigzen. Powierzchnia od strony statycznej jest
sferycznie wyprofilowana, co powoduje optymalny
rozktad naprezen krawedziowych.

naciski jednostkowe:

p<80 N/mm? przy
temperaturze 60°C

p<40 N/mm? przy temperaturze
100°C

WFE

Pierscienie prowadzace
tloka i tloczyska

e

Pierscienie prowadzace typu WFE stuzg do
tozyskowania elementéw ruchomych w cylindrach
hydraulicznych i pneumatycznych.

Mozna nimi fozyskowa¢ tlok oraz ttoczysko.
Wykonane sg z tworzyw twardych typu POM lub
kompozytéw PTFE.

Przyktadowe profile

predkosé przesuwu:

1m/s POM

5m/s PTFE+kompozyty
temperatura:

-60 + +100°C POM

-100 + +260°C PTFE+komp.

Materiat

Kol E

EilEcs
KL=

KCcke =

NBR, SBR, EPDM

Twardosé¢: 40 + 80 °ShA

know-how makes the difference
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Nazwa Profil Opis
Metalowe uszczelkiptaskiedostatycznegouszczelnienia
Srub i ztgczek srubowych, armatury oraz w budowie
Pierscienie przyrzadow. Pierscienie te produkowane sg z réznych

uszczelniajace wg DIN
7603 Form A (petne)

materiatéw, jak miedz, aluminium, stal magnetyczna,
mosigdz, stal stopowa, nikiel, tytan oraz z powtokami
(Sn, Zn) niemetalowymi: tworzywa sztuczne, tworzywa
miekkie, tworzywa wielowarstwowe.

Pierscienie
uszczelniajace
miedziane o przekroju
kotowym
wg PN-65/M-73174

Pierscienie uszczelniajagce miedziane o przekroju
kotowym do statycznego uszczelniania zigczy
kotnierzowych wg PN-65/M-73161 oraz stosowania w
przytgczach kotnierzowych wg PN-65/M-73163.

Mieszki gumowe
wielofaliste

Element ochronny o réznorodnych ksztattach
geometrycznych do uszczelnienia poruszajacych
sie poosiowo drgzkéw i czesci maszynowych od
zabrudzenia, pytu i wptywdéw atmosferycznych. Mieszki
wielofaliste dostepne sg z roznych materiatow, ale
stosuje sie przede wszystkim CR i NBR.

Membrany
ksztaltowe
(kapeluszowe)

Wzmocnione tkaning membrany ksztattowe w
znormalizowanym  ksztatcie geometrycznym do
cylindrow sprezonego powietrza w pneumatycznych
instalacjach hamulcowych. Zaleznie od przenoszonej
sity hamowania i skoku sg stosowane jako rézne
odmiany konstrukcyjne w cylindrach: membranowych
ze sprezynami powrotnymi lub bez.

Membrany ptaskie

Membrany z tkanin gumowanych lub bez sg
przeznaczone do stosowania w regulatorach
przemystowych, armaturach i pompach. Gleboko
ttoczone membrany - materiaty gumowe: NBR, HNBR,
CR, EPDM, ECO i FKM, z tkaninami no$nymi ptaskie
na bazie poliestru.

Elementy ttumiace
drgania

Ultratuleje stanowig elementy konstrukcyjne, ttumiagce
i izolujgce drgania promieniowe i poosiowe. Jako nie
wymagajace obstugi przeguby moga przyja¢ wychylenia
skretne i kardanowe. Wysoka trwato$¢ ultratuleje
zawdzieczajg =~ obustronnej, przywulkanizowanej,
wstepnie naprezonej cisnieniowo warstwie elastomeru.
Amortyzatory (fozyska ptaskie) zaleznie od potozenia
wbudowania i wymaganej izolacyjnosci od drgan,
mogg by¢ obcigzane naciskiem, sitg poprzeczng
albo obydwoma obcigzeniami tacznie. Takze w tym
przypadku cofniety obrys gumy zapewnia dtugg
zywotnos¢. tozyska ptaskie sa stosowane do
mocowania maszyn, silnikéw lub podzespotéw w
budowie maszyn i pojazdow.

Odboje - tlumig i izolujg drgania. Dziatajg jako
zabezpieczenia przed udarami, i wyréwnujg napiecia
i odchytki wymiarowe miedzy wspdtpracujgcymi
elementami sktadowymi. Cze$¢ gumowa, powoduje
redukcie  wysokich obcigzen krawedziowych
dziatajgcych na styku czesci ruchomej i elementu
statego.

know-how makes the difference
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NIPSL symbol nazwa twardos¢ | cignienie p = 1,2 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie NBR guma 72 predkos¢ V__=1m/s
zespolone ttoczyska nitrylowa temperatura T = -20°C + +100°C
AUNIPSL cignienie p__=1,2 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie AU ure?t:::wa 94 predkos¢ V=1 m/s
zespolone ttoczyska temperatura T = -30°C + +90°C
AIRZET PR quma cisnienie p,_=1,2 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie NBR nitrylowa 80 predkos¢ V__=1m/s
kompaktowe ttoczyska temperatura T = -30°C + +100°C
NIPSL 200 quma cignienie p = 1,0 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie NBR nitrylowa 80 predkos¢ V=1 m/s
zespolone tloczyska temperatura T = -20°C + +100°C
NIPSL 300 cisnienie p__=1,0 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie AU urgt:::wa 90 predkos¢ V__=1m/s
zespolone ttoczyska temperatura T = -30°C + +90°C
NIPSL SF quma cisnienie p,_= 1,0 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie NBR nitrylowa 90 predkos¢ V__=1mi/s
zespolone tloczyska temperatura T = -20°C + +100°C
NIPSL 210 quma ciénienie p,_=1,0 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie FKM fluorowa 5 predkosc V= 1.m/s
zespolone ttoczyska temperatura T = -5°C + +150°C
NIPSL 310 quma cisnienie p,_= 1,0 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie AU uratdhow s 94 predkos¢ V, =1 m/s
zespolone tloczyska temperatura T = -30°C +.+80°C
NIPSL 320 quma cignienie p__=1,2 MPa
Pneumatyczne uszczelnienie AU e — 85 predkos¢ V=1 m/s
zespolone ttoczyska temperatura T =-30°C + +90°C

NAP 300 symbol nazwa twardos¢ | ci$nienie p, = 1,2 MPa
U-ring — pneumatyczne : AU guma 80 predkos¢ V__=1m/s
uszczelnienie ttoka uretanowa temperatura T = -35°C + +80°C
NAPN 72i 80 NBR cisnienie p,_= 1,0 MPa
U-ring — Pneumatyczne : NBR nig;:z\?va 72180 |predkos¢ V =1 m/s
uszczelnienia ttoka temperatura T = -20°C + +100°C
NAP 310 quma cisnienie p = 1,2 MPa
U-ring — Pneumatyczne AU uretanowa 80 predkos¢ V  =1m/s
uszczelnienie ttoka temperatura T = -35°C + +80°C
NAP 210 FKM uma cisnienie p,_= 1,2 MPa
U-ring — Pneumatyczne FKM ﬂfo,owe, 75 predkos¢ V=1 m/s
uszczelnienie ttoka temperatura T = -5°C + +200°C
NAP 210 NBR uma cisnienie p,_=1,2 MPa
U-ring — Pneumatyczne NBR ni?rylowa 80 predkos¢ V__=1m/s
uszczelnienie ttoka temperatura T = -25°C + +100°C
AIRZET PK guma cisnienie p__=1,2 MPa
Uszczelnienie kompaktowe NBR nitrylowa 80 predkos¢ V__=1m/s
tloka temperatura T = -20°C + +100°C
KDN quma cisnienie p,_=1,0 MPa
Uszczelnienie kompaktowe NBR nitrylowa 72 predkos¢ V=1 m/s
tloka temperatura T = -20°C + +100°C
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Typ konstrukcyjny Parametry pracy
Oznaczenie Profil Materiat Temperatura [°C] Predkosé¢ [m/s] Cisnienie [bar]
AU -30++110 0,5 400
K1 NBR -30++100 0,5 160
FKM -20++200 0,5 160
EPDM -50++150 0,5 160
AU -30++110 0,5 500
K2 NBR -30++100 0,5 250
FKM -20++200 0,5 250
EPDM -50++150 0,5 250
AU+NBR -30++110 0,5 400
K3 . PTFE+FKM -20++200 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400
K4 ‘ AU+POM+NBR -30++100 0,5 500
AU -30++110 1 25
K5 ' NBR -30++100 1 16
FKM -20++200 1 16
AU -30++110 0,5 400
K6 NBR -30++100 0,5 160
FKM -20++200 0,5 160
EPDM -50++150 0,5 160
AU+NBR -30++110 0,5 400
K7 . PTFE+FKM -20++200 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400
PTFE+NBR -30++100 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+NBR -30++100 4 400
PTFE+FKM -20++200 4 160
K8 (PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400
PTFE+EPDM -50++150 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+EPDM -50++150 4 400
AU+NBR -30++100 0,5 400
K9 * AU+NBR+POM/PA -30++100 0,5 400
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
K10-12 m FKM+POM/PA -20++200 0,5 160
EPDM+POM/PA -50++150 0,5 160
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
K13-15 m FKM-+POM/PA -20++200 05 160
EPDM+POM/PA -50++150 0,5 160
AU -30++110 0,5 160
r NBR -30++100 0,5 63
K16 FKM -20++200 0,5 63
EPDM -50++150 0,5 63
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
K17 * NBR+POM/PA -30++100 0,5 250
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 250
AU+NBR -30++110 0,5 400
K18 . PTFE+FKM -20++200 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 250
PTFE+sprezyna -20++200 4 160
K19
(PTFE+Sz+MoS,)+sprez. -20+-+200 4 300
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AU+POM/PA -30++110 0,5 400
K20 NBR+POM/PA -30++100 0,5 300
FKM+PTFE -20++200 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 300
K21 - AU+NBR -30++100 0,5 400
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
K22 NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 160
EPDM+POM/PA -50++150 0,5 160
K23 ' AU+NBR+POM/PA -30++100 0,5 400
AU -30++110 0,5 400
NBR -30++100 0,5 160
K24 ( FKM -20++200 0,5 160
EPDM -50++150 0,5 160
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
K32 m NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS;) -20++200 0,5 160
K35 — AU -30++110 0,5 400

AU -30++110 0,5 400
NBR -30++100 0,5 160

S1 FKM -20++200 0,5 160
EPDM -50++150 0,5 160

VMQ -60++250 0,5 160

AU+POM/PA -30++110 0,5 500

NBR+POM/PA -30++100 0,5 250

S2 FKM+POM/PA -20++110 0,5 250
A EPDM+POM/PA -50++110 0,5 250
VMQ+(PTFE+Sz+MoS,) -60++250 0,5 250

AU+NBR -30++100 0,5 400

S3 . PTFE+FKM -20++200 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400

S4 . AU+POM/PA+NBR -30++100 0.5 500
AU -30++110 1 25

S5 NBR -30++100 1 16
FKM -20++200 1 16

EPDM -50++150 1 16

AU -30++110 0,5 400

s6 NBR -30++100 0,5 160
FKM -20++200 0,5 160

EPDM -50++150 0,5 160

AU+NBR -30++100 0,5 400

S7 PTFE+FKM -20++200 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400

AU -30++110 0,5 400

S8 NBR -30++100 0,5 160
FKM -20++200 0,5 160

EPDM -50++150 0,5 160

Passeroftti
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PTFE+NBR -30++100 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+NBR -30++100 4 400
PTFE+FKM -20++200 4 160
S9 (PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4 400
PTFE+EPDM -50++150 4 160
(PTFE+Sz+MoS,)+EPDM -50++150 4 400
AU+NBR -30++100 0,5 400
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
$10-12 5
FKM+POM/PA -20++200 0,5 160
EPDM+POM/PA -50++150 0,5 160
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
S13-15 NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
- FKM+POM/PA -20++200 0,5 160
EPDM+POM/PA -50++150 0,5 160
AU -30++110 0,5 160
NBR -30++100 0,5 63
S16 L FKM -20++200 0,5 63
EPDM -50++150 0,5 63
AU -30++110 0,5 400
NBR -30++100 0,5 160
$17 X
FKM -20++200 0,5 160
EPDM 50-+150 0,5 160
AU+POM/PA -30++110 0,5 500
s18 NBR+POM/PA -30++100 0,5 250
FKM+POM/PA -20++110 0,5 250
EPDM+POM/PA -50++110 0,5 250
PTFE+sprezyna -20++200 4 160
S19
(PTFE+Sz+MoS,)+sprez. -20+-+200 4 300
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
$20 ~ - NBR+POM/PA -30++100 0,5 300
FKM+PTFE -20++200 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 300
S21 ‘ AU+NBR -30++100 0,5 400
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
$22 NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 160
NBR+(PTFE+Sz+MoS,) -30++100 0,5 160
S24 . AU+NBR+POM/PA -30++100 0,5 500
i (PTFE+Sz+MoS,)+PTFE+ "
$25-27 ( (((‘ (PTFE+Sz+MoS§) -200++200 1 100
(PTFE+Sz+MoS, )+PTFE+ N
$29-31 m (PTFE+Sz+MoS.) 200++200 1 250
AU+POM/PA -30++110 0,5 400
S32 m NBR+POM/PA -30++100 0,5 160
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,5 160
S35 - AU -30++110 0,5 400
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Typ konstrukcyjny Materiat Parametry pracy
ateria
Oznaczenie Profil Temperatura [°C] Predkos$¢ [m/s]
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
Al k FKM -20++200 4
EPDM 50 ++150 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
A2 ‘ FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
AU+POM/PA -30++110 4
A3 l NBR+POM/PA 30++100 2
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 4
AU -30++110 4
Ad k NBR -30++100 4
FKM -20++200 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
AS & FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
AU+POM/PA -30++110 4
A6 l NBR+POM/PA 30++100 2
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
AT ‘ FKM 20++200 4
EPDM ~50 ++150 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
A8 L FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
A9 l FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
Ao ‘ FKM ~20++200 4
EPDM 50 ++150 4
AU -30++110 4
NBR -30++100 4
At 1 FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
AU -30++110 4
. . NBR -30++100 4
A2 FKM -20++200 4
EPDM -50 ++150 4
A13 POM/PA -50++110 1
(PTFE+Sz+MoS,)+NBR -30++100 4
A25
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4
(PTFE+Sz+MoS,)+NBR -30++100 4
A26
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4
(PTFE+Sz+MoS,)+NBR -30++100 4
A27
(PTFE+Sz+MoS,)+FKM -20++200 4
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Typ konstrukcyjny Parametry pracy
Materiat
Oznaczenie Profil Temperatura [°C] Predkos$¢ [m/s] Nacisk jednostkowy [N/mm?]
POM -20++100 4 25
F1 ()] PTFE -200++200 4 1,5
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F2 PTFE -200++200 4 1,5
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F3 r PTFE -200++200 4 1,5
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F4 ' PTFE -200++200 4 1,5
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F5 ' PTFE -200++200 4 15
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F6 ‘ PTFE ~200++200 4 15
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM -20++100 4 25
F7 " PTFE -200++200 4 1,5
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
POM 220++100 4 25
F8 H PTFE 200++200 4 15
PTFE+Sz+MoS, -200++200 4 3
Typ konstrukcyjny Zakres stosowania
Materiat
Oznaczenie Profil Temperatura [°C]
AU -30++110
PTFE -200++200
ST8 -
PTFE+Sz+MoS, -200++200
POM -20++100
AU -30++110
ST9
PTFE -200++200
PTFE -200++200
ST10 ; PTFE+Sz+MoS, -200++200
POM -20++100
PTFE -200++200
ST11 E PTFE+Sz+MoS, -200++200
POM -20++100
PTFE -200++200
ST12 PTFE+Sz+MoS, -200++200
POM -20++100
— PTFE -200++200
ST13 PTFE+Sz+MoS, -200++200
POM -20++100
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Typ konstrukcyjny Parametry pracy
Oznaczenie Profil Maters! Tem;[)eecl:']atura Pn[gn(:}(;éé Ci?g:i? ie
AU+POM/PA+spr. -30++110 5 0,5
NBR+POM/PA+spr. -30++100 10 0,5
R1 EPDM+POM/PA+spr. -50++80 10 0,5
FKM+metal+spr. -20++200 15 0,5
AU+POM/PA+spr. -30++110 5 0,5
NBR+POM/PA+spr. -30++100 10 0,5
R2 EPDM+POM/PA+spr. -50++80 10 0,5
FKM+metal+spr. -20++200 15 0,5
AU+POM/PA -30++110 0,2 400
R3 NBR+ POM/PA -30++100 0,2 250
FKM+(PTFE+Sz+MoS,) -20++200 0,2 250
AU -30++110 0,2 250
NBR -30++100 0,2 160
R4 FKM -20++200 0,2 160
EPDM -50++150 0,2 160
AU -30++110 0,2 250
NBR -30++100 0,2 160
R5 FKM -20++200 0,2 160
EPDM -50++150 0,2 160
AU -30++110
NBR -30++100
R6 u FKM -20++200
EPDM -50++150
AU -30++110
NBR -30++100
R7 u FKM -20++200
EPDM -50++150
AU -30++110
NBR -30++100
FKM -20++200
R8 EPDM -50++150
PTFE -200++200
PTFE+Sz+MoS, -200++200
(PTFE+braz)*NBR -30++100 0,4 350
R9
(PTFE+braz)+FKM -20++200 0,4 350
(PTFE+braz)*NBR -30++100 0,4 350
R10
(PTFE+braz)+FKM -20++200 0,4 350
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Symbol / nazwa Wiasnosci

Kauczuk nitrylowy jest kopolimerem butadienu z nitrylem kwasu akrylowego. Temperaturowy zakres
stosowania wynosi: od -30 do +100°C, krotkotrwaty do +120°C. W wykonaniu specjalnym mozna
uzyskac¢ odpornos¢ do -55°C.
Waulkanizaty nitrylowe odporne sg na:
* weglowodory alifatyczne jak propan, benzyna czysta,
* oleje mineralne i smary,
« oleje pochodzenia roslinnego i zwierzecego,
NBR * lekkie oleje opatowe i paliwa do silnikow wysokopreznych,
* niepalne ciecze hydrauliczne typu: HSA, HSB (emulsje olejowo-wodne) i HSC mieszaniny
poliglikolu z woda,
Kauczuk - wode do 60°C,
akrylonitrylowy +  rozcienczone kwasy i zasady w niezbyt wysokich temperaturach.
Waulkanizaty nitrylowe nie sg odporne na:
«  weglowodory aromatyczne i chlorowane np. benzen, tri, tetra,
« estry i rozpuszczalniki polarne,
« oleje i smary silikonowe,
« ciecze hydrauliczne typu HSD (oparte na poliestrach i weglowodorach chlorowanych),
*  plyny hamulcowe na bazie glikoli,
* ozon - mieszanina NBR i PVC podwyzsza tg odpornosc¢.

Wiekszos¢ kauczukoéw: fluorowych otrzymuje sie przez polimeryzacje rodnikowa w-emulsji wodnej
fluorku winylidenu z komonomerami zawierajgcych fluor.

Temperaturowy zakres pracy od -25°C do +200°C krotkotrwale +230°C.

Woulkanizaty fluorowe sg odporne na:

FKM/FPM +  oleje i smary mineralne rowniez z dodatkami uszlachetniajgcymi,
+  weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
VITON® « trudnopalne ciecze hydrauliczne na bazie fosforoestréw i weglowodoréw chlorowanych
(HSD),
Kauczuk * oleje syntetyczne do silnikow lotniczych.
fluorowy Wulkamzaty.fluorowe nie sg odporne na: . i
+ stezone roztwory tugu sodowego i kwaséw,
+  ketony, estry i etery matoczasteczkowe np: octan etylu, dioksan, itp,
+  kwasy organiczne np.: octowy, mrowkowy,
» goraca wode oraz pare wodna.
Kauczuki silikonowe najczesciej otrzymuje sie przez polimeryzacje Ilub kopolimeryzacje
cyklosiloksanoéw. Charakteryzuje je dobra odpornosé na wysoka temperature +200 krotkotrwale
+230°C, niska temperature -60°C.
Wulkanizaty silikonowe sg odporne na:
* oleje i smary mineralne,
VMQ / MVQ *  rozcienczone roztwory soli,
« alkohole,
Kauczuk wode do +100°C oraz ozon,

o «  warunkowo odporne na niepalne ciecze hydrauliczne HSD-R, HFD-S.
silikonowy | \wylkanizaty silikonowe nie sg odporne na:

+ stezone kwasy i zasady,

« estryietery,

* weglowodory chlorowane (czterochloroetylen),

* weglowodory aromatyczne (benzen, toluen),

+  pare wodng powyzej +100°C (+120°C).

know-how makes the difference Passerofti

26 ERIKS group



® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

Symbol / nazwa

Wtasnosci

EPDM

Kauczuk
etylenowo-
propylenowy

Kauczuki etylenowo-propylenowe sag kopolimerami etylenu, propylenu i niewielkiej ilosci dienu
majgcym izolowane wigzania podwadjne.
Temperaturowy zakres stosowania wynosi: od -50 do +130°C, a specjalne odmiany (nadtlenkowe)
do +150°C.
Waulkanizaty etylenowo-propylenowe odporne sg na:

* gorgca wode i pare wodna,

*  roztwory kwasow i zasad,

+  ketony, estry i etery matoczgsteczkowe,

*  roztwory mydta i srodki piorace,

»  trudnopalne ciecze hydrauliczne typu HSC, HSD,

*  plyny hamulcowe na bazie glikoli.
Waulkanizaty etylenowo-propylenowe nie sg odporne na:

+  weglowodory alifatyczne, aromatyczne i chlorowane,

* oleje i smary mineralne,

* oleje napedowe.

HNBR

Kauczuk
akrylonitrylowy
uwodorniony

Kauczuk akrylonitrylowy uwodorniony jest kopolimerem akrylonitrylu oraz butadienu przy czym
nastgpito catkowite lub czesciowe uwodornienie podwojnego wigzania komponentu butadienowego.
Sieciowanie nadtlenkowe poprzez podwdjne wigzanie podnosi stabilno$¢ temperaturowa i utleniajaca.
Materiaty gumowe przygotowane w ten sposob charakteryzuja sie duzg wytrzymatoscig mechaniczng
oraz wiekszg odpornoscig na scieranie oraz wykazujg nieco wiekszg odpornos¢ na media jak w
przypadku NBR.

Temperaturowy zakres pracy od -30 do +150°C

Kauczuk akrylowy najczesciej otrzymuje sie z dwoch czasami trzech monomeréw metodg
polimeryzacji wolnorodnikowe;j.

Temperaturowy zakres pracy od -25°C do +150°C krotkotrwale +170°C.

Waulkanizaty akrylowe sg odporne na:

ACM + oleje mineralne (silnikowe, przektadniowe) zawierajgce uszlachetnienia,
+  warunkowo odporne na wode.
Kauczuk Wulkanizaty akrylowe nie sg odporne na:
akrylowy * trudnopalne ciecze hydrauliczne oparte na poliestrach, weglowodorach - HSD
i mieszaninach glikolu z wodg — HSC,
*  plyny hamulcowe na bazie glikoli,
*  weglowodory aromatyczne i chlorowane,
+ pare wodng, kwasy i zasady.
Elastomery uretanowe majg w fancuchu gtéwnym charakterystyczng dla nich grupe uretanowg
(-NHCOO-). wiekszos¢ elastomerow uretanowych otrzymuje sie z oligometrow o znacznej masie
czgsteczkowe;j.
Temperaturowy zakres stosowania wynosi od -30 do +80°C, dla uszlachetnionych odmian w olejach
mineralnych do +105°C.
AU/ EU Poliuretany _sqlodporne na:
+ oleje i smary mineralne,
»  weglowodory alifatyczne,
Kauczuk * wode i niepalne ciecze hydrauliczne typu HSA i HSB.
uretanowy Poliuretany sa nieodporne na:

» goraca wode powyzej 40°C oraz pare wodna,
*  rozcienczone tugi i kwasy,

. aminy,

. uszlachetnione oleje mineralne,

* rozpuszczalniki organiczne jak aceton lub tri.
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Symbol / nazwa

Wtasnosci

CR

Kauczuk
chloroprenowy

Kauczuk chloroprenowy otrzymuje sie przez polimeryzacje wolno-rodnikowa chloroprenu (2-
chlorobutadienu-1,3) w emulsji wodne;j.
Temperaturowy zakres pracy od -40 + +120°C - krotkotrwale do +130°C
Guma chloroprenowa odporna jest na:

+ oleje mineralne o wysokim punkcie anilinowym,

+ oleje i smary silikonowe,

. alkohole i glikole,

»  czynniki chlodzace (freony),

. bezwodny amoniak,

. ozon, dwutlenek wegla,

+  roztwory soli, rozcienczone kwasy, zasady i wode,

»  weglowodory alifatyczne oraz ptyny hamulcowe na bazie glikoli w ograniczonym zakresie
Waulkanizaty chloroprenowe nie sg odporne na:

+  weglowodory aromatyczne i chlorowane,

. estry, ketony, aminy,

»  paliwa na bazie ropopochodnych,

Poprzez zastosowanie specjalnych czterofluorowanych monomeréw (monomeréw catkowicie wolnych
od wodoru) i odpowiedni dobér komponentéw oraz technik przetwérczych, mozna uzyska¢ materiaty o
wtasnosciach elastosprezystych takich jak guma, ktérych odporno$¢ jest bardzo zblizona do PTFE.

Temperaturowy zakres pracy wynosi: od -15 do +270 °C. Specjalnie zwigzki (komponenty) podwyzszajg

etylen-propylen

FFKM nawet do +320°C lub obnizajg temperature do -26°C.
Kauczuk Wulkanizaty perfluorowe sg odporne na:
perfluorowy + -~ weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
(Perfluoroelasto- * rozpuszczalniki polarne takie jak: aceton, metyloetyloketon, kwas octowy, dioxan,
mer) +  kwasy organiczne i nieorganiczne,
*  wode oraz pare wodna,
*  w warunkach wysokiej prozni na niskg utrate wagi.
Waulkanizaty perfluorowe nie sg odporne na:
+ freony: R11, R12, R13, R113, R114 itp.
Elastomer jest kopolimerem czterofluoroetylenu (TFE) i propylenu. Wykazuje wysokg odpornos¢
chemiczng na szeroki zakres agresywnych mediow.
Temperaturowy zakres pracy wynosi: od -4 do +232°C
TFE Wulkanizaty AFLAS® sg odporne na:
+  estry fosforanowe,
AFLAS® «  aminy,
+  oleje silnikowe,
Elastomer *  pare wodng,
czterofluoro- *  pulpe papierowa.

Waulkanizaty Aflasu sg nie odporne na:
. paliwa aromatyczne,
+  ketony,
»  czterochlorek wegla.

FVYMQ / MFQ

Kauczuk
fluorosilikonowy

Silikony (VMQ) i Fluorosilikony (FVMQ) pochodzg z tej samej rodziny nieorganicznych polimeréw lecz
majg inne wiasciwosci. Kauczuki fluorosilikonowe sg fluorowanymi kauczukami metylo-silikonowymi.
W stosunku do wulkanizatéw silikonowych posiadajg lepsze wiasnosci fizyko-mechaniczne, wigkszg
odporno$¢ na rozdzieranie, mniejsze odksztatcenie trwate przy Sciskaniu.
Temperaturowy zakres stosowania wynosi od -75°C do +175°C, krotkotrwale do +200°C.
Waulkanizaty fluorosilikonowe sg odporne na:
»  oleje i smary mineralne réwniez z dodatkami uszlachetniajacymi,
+  weglowodory aromatyczne i alifatyczne,
+ trudnopalne ciecze hydrauliczne na bazie fosforoestréw i weglowodoréw chlorowanych (HSD),
+  oleje syntetyczne do silnikéw lotniczych.
Waulkanizaty fluorosilikonowe nie sg odporne na:
+  stezone roztwory tugu sodowego i kwasow,
+  ketony, estry i etery matoczasteczkowe np: octan etylu, dioksan, itp,

know-how makes the difference
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Nazwa Obrazek Wiasnosci

PTFE otrzymuje sige przez polimeryzacje tetrafluoroetylenu (CF2=CF2).
Wigzanie F-C jest bardzo trwate i dlatego fluoropolimery majg doskonatg
odporno$¢ chemiczng réwniez w podwyzszonych temperaturach. Pod
wzgledem odpornosci chemicznej policzterofluoroetylen przewyzsza
wszystkie znane tworzywa: jest niepalny i nierozpuszczalny we wszystkich
znanych rozpuszczalnikach, nie absorbuje wody, jest jedynie nieodporny
na stopione metale alkaliczne jak: sod, potas, a takze fluor gazowy oraz
fluorowodoér HF. W czystej postaci posiada ograniczone zastosowanie w
uszczelnieniach ze wzgledu na podatno$¢ na deformacje pod obcigzeniem
oraz zte przewodnictwo cieplne i wysoki wspotczynnik rozszerzalnosci
liniowej. Do polepszenia wtasnosci mechanicznych gtéwnie wytrzymatosci
oraz Scieralnosci stosuje sie PTFE z wypetniaczami:

-wtdkno szklane

-braz

-grafit lub mielony wegiel

-dwusiarczek molibdenu

Dla wszystkich poliamidéw charakterystyczna jest grupa amidowa,
ktora jest wbudowana w monomery o réznej strukturze. Elastomery PA
majg wiasciwosci podobne do wulkanizowanych gum, ale ich zaletg jest
przetwérstwo termoplastyczne, gdyz majg niska temperature zeszklenia i
wysokg temperature topnienia. Silnie polarny charakter grup amidowych
(CONH) powoduje tworzenie mostkéw wodorowych migdzy najblizszymi
czgsteczkami. Wigzania te przyczyniaja sie do otrzymania dobrych
wiasnosci mechanicznych, do ktérych mozna zaliczy¢:

-wysokg wytrzymatos¢

-wysokg odpornos¢ na starzenie

Wiasciwosci mechaniczne jak i dielekiryczne pogarszajg sie ze wzrostem
temperatury i zawarto$cig wody. Przy dtuzszym stosowaniu w temperaturze
powyzej 100sC powinny by¢ odpowiednio stabilizowane (np. przez
dodanie ok. 2% sadzy). Wiele odmian PA, ktére migkng w podwyzszonych
temperaturach wzmacnia sie przez dodanie do 50% witdkien szklanych i
weglowych, zwiekszajac w ten sposdb modut sprezystosci, odpornosc
udarowa, i wytrzymatos¢ cieplna. Dodatki MoS,, PTFE, PE-HD i grafitu
poprawiajg poslizg i odporno$é na Scieranie. Temperatura pracy wynosi:
-40 + +120°C.

Jest to termoplast czesciowo krystaliczny, otrzymywany z formaldehydu
przez homopolimeryzacje POM-H lub kopolimeryzacje POM-R. Sg odporne
na alkalia i bardzo odporne na wode. POM nie wzmocniony nalezy do
najsztywniejszychinajmocniejszych tworzyw termoplastycznychimabardzo
dobrg trwatos¢ ksztattu. Sztywnieje ponizej temperatury -40°C i moze by¢
stosowany krotkotrwale do +150°C, a dtugotrwale do +110°C. Dzieki duzej
twardosci powierzchniowej i matej Scieralnosci POM charakteryzuje sie
dobrym poslizgiem i dobrg odpornoscig na zuzycie. Nie rozpuszczajg sig i
nie peczniejg we wszystkich stosowanych rozpuszczalnikach, w paliwach
Poliacetal r‘ i olejach mineralnych. Przepuszczalnos¢ gazow i par oraz zwigzkéw
organicznych jest niewielka. Niska absorpcja wody, jest szczegdlnie wazna
ze wzgledu na lepszg stabilno$¢ wymiarowg w Srodowisku wilgotnym.
Zywice acetalowe nie sg odporne na mocne kwasy, $rodki utleniajace oraz
na ultrafiolet. Jest obojetny fizjologicznie, dlatego sg produkowane odmiany
dopuszczone do kontaktu ze $rodkami spozywczymi. Dzieki swojej
sztywnosci oraz twardosci jak réwniez odpornosci na $cieranie, moze w
wielu przypadkach zastapi¢ czesci odlewane z brazu i aluminium.
Polietylen otrzymywany jest w wyniku polimeryzacji etenu (etylenu). W
zaleznosci od metody polimeryzacji rozréznia sige polietylen wysoko-,
Srednio- i niskocisnieniowy. Polietylen niskoci$nieniowy posiada wieksza
wytrzymato$¢é mechaniczna, wyzsza temperature topnienia, ale mniejszg

PTFE
TEFLON®

Policztero-
fluoroetylen

PA

Poliamid

POM

PE przezroczystos¢ w poréwnaniu z polietylenem wysokocisnieniowym.
Polietylen ma bardzo dobre wiasnosci dielekiryczne, jest odporny
Polietylen mechanicznie, wykazuje takze odpornos¢ na dziatanie czynnikow

chemicznych i niskich temperatur (do -50°C), jest niepolarny.
Niestabilizowany polietylen jest nieodporny na promieniowanie UV — traci
elastycznosé. Widkna na bazie polietylenu nalezg do najbardziej odpornych
mechanicznie witdkien chemicznych. Temperatura topnienia 110-137°C
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Nazwa

Profil

Opis

tozyska
kulkowe
jedno-
rzedowe
poprzeczne

Podstawowe cechy:
Prosta konstrukcja.

Nieroztgcznosc¢.

tatwos¢ montazu.

Duze predkosci obrotowe zwtaszcza dla serii wezszych i fozysk
mniejszych.

Dos$¢ duza nosnos¢ zwtaszcza dla serii szerokich jak 63, 64.
Mozliwo$¢ przenoszenia obcigzen promieniowych i w niewielkim
zakresie osiowych w obu kierunkach.

Odmiany:

Z uszczelnieniami gumowymi jedno- i dwustronnymi RS, 2RS,

Z uszczelnieniami gumowymi wzmacnianymi jedno- i dwustronnymi
RSR, 2RSR.

Z uszczelnieniami metalowymi jedno- i dwustronnymi Z, ZZ.

Z rowkiem na pierscieniu zewnetrznym N.

Z rowkiem i pierécieniem osadczym sprezynujacym NR.

W wielu klasach doktadnosci P6, P5, P4.

Z réznym luzem promieniowym C5, C4, C3, C2.

Z obnizonym poziomem drgan C6, C66 w wielu dowolnych kombinacjach
powyzszych.

Wystepujace serie:

-160, 161 — serie waskie z grubym pierscieniem zewnetrznym.

-618, 619 — serie waskie.

-622, 623, 630 — serie szerokie.

-60, 61, 62, 63, 64 — seria 61 jest bardzo rzadka.

tozyska
kulkowe
skosne
jedno i
dwurzedowe

aJ

L 1_N /4. ]

Podstawowe cechy fozysk skosnych jednorzedowych:

Nieroztaczne poza serig Q, QJ

Moga przenosi¢ ztozone obcigzenia - promieniowe i osiowe w jednym
kierunku — seria Q i QJ w obu kierunkach.

Produkowane w trzech odmianach w zaleznosci od kata wykonania biezni
wewnetrznej:

A/ - kat a = 25s

B/ - kat a = 40s

C/-kata =15

A, C/ - przenoszg duze predkosci obrotowe

B/ - przenosza duze obcigzenia osiowe w jednym kierunku.

tozyska szybkoobrotowe wykonywane sa w wysokich klasach
doktadnosci.

Kosze tozysk skosnych wykonane sa standardowo ze stali lub tworzywa
termoplastycznego, w tozyskach szybkoobrotowych stosowane sg kosze
z tworzywa termoutwardzalnego — tekstolitu, za$ w fozyskach wiekszych
czesto spotyka sie masywne kosze mosiezne.

Wystepujgce serie:

-718, 719, 70 — waskie serie, wykonania w wysokich klasach doktadnosci
-72, 73, 74 — szerokie przeznaczone do duzych obcigzen

-Q10, Q2, Q3 - pierscien dzielony zewnetrzny

-QJ10, QJ2, QJ3 - pierscien dzielony wewnetrzny

Podstawowe cechy fozysk skosnych dwurzedowych:

Odpowiadajg pod wzgledem budowy parze fozysk kulkowych sko$nych
jednorzedowych w uktadzie ,0” (sko$ne bieznie na zewnatrz).

Moga przejmowac¢ duze obcigzenia promieniowe oraz obcigzenia osiowe
w obu kierunkach.

Szczegdlnie przydatne dla fozyskowan, od ktérych wymagane jest sztywne
prowadzenie w kierunku osiowym.

Standardowo kat wykonania wynosi 35°.

Wystepuje wiele odmian przede wszystkim na koszach poliamidowych
zaréwno w wersjach uszczelnianych 2RS jak i ZZ, ale takze spotyka sig
kosze ttoczone z blachy stalowej, a w tozyskach wiekszych masywne
kosze ze stali lub mosigdzu.

Wystepujgce serie:

-32,33

-30, 38, 39 waskie i rzadko spotykane serie.
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Nazwa Profil Opis

Podstawowe cechy:

Nieroztgczne.

Posiadajg dwa rzedy kulek i kulista bieznie pierscienia
zewnetrznego, co pozwala na swobodne, wzajemne ustawianie
sie pierscieni.

Zasade dziatania tozysk wahliwych mozna poréwnaé do tozysk
B samonastawnych w oprawach.

Nie sg wrazliwe na btedy wspdtosiowosci i na ugiecia watu.

NN\ Moga sie wychylaé do 4s z potozenia srodkowego lecz
'{“}1 uszczelnione tylko max 1,5s.

AL

L7

Wystepuja w wersji odkrytej, jak i uszczelnionej, 2RS -
. uszczelnienie stykowe.

Tuleja . . . .
weilgana Wystepuja wersje z otworem cylindrycznym do mocowania
bezposrednio na wale i z otworem stozkowym o zbieznosci 1:12
do mocowania na tulejach wcigganych.

Najczesciej spotykane kosze ttoczone z blachy stalowej lub

_@ z poliamidu wzmacnianego widknem szklanym, a dla fozysk

tozyska
kulkowe
wahliwe ol (]

wigkszych masywne ze stali lub mosigdzu.

tozyska serii 112,113 majgq szeroki pierscien wewnetrzny i
sg ustalane na wale za pomocyg kotkdéw ustalajacych, ktére
wchodza w wyciecie znajdujace sie po jednej stronie pierscienia
wewnetrznego.

Wystepujace serie:

-10, 12, 13, 14, 22, 23.

-112, 113 — przedituzony pierscien wewnetrzny.

Podstawowe cechy tozysk walcowych jednorzedowych:
Wszystkie typy sa roztaczne.

Charakteryzuja sie bardzo duzg no$noscig w stosunku do innych
tozysk o podobnych wymiarach.

Nalezg do tozysk bardzo wrazliwych na btedy wspoétosiowosci i

B
Y ugigcia watu.
= Nie moga przenosi¢ obcigazen osiowych, a pierscienie i obrzeza
ﬁ ﬁ % i-\k moga jedynie ustala¢ wat w jednym (NF, NJ, NUJ) lub w dwdch
(NP, NH, NUP) kierunkach.
NU NJ NUP N Wykonywane sg z koszami stalowymi, mosieznymi i
T ) I poliamidowymi.
Wystepujace serie:
-N - pierscien zewnetrzny przelotowy
B _ “ - -NF- pierscien zewnetrzny przelotowy - jednostronnie
N -NP - pierscien zewnegtrzny nieprzelotowy (z pierscieniem
ustalajgcym P)
-NU - pierécien wewnetrzny przelotowy
-NJ - pierscien wewnetrzny przelotowy - jednostronnie
-NH - tozysko NJ + pierscien katowy HJ
. -NUP - pierécien wewnetrzny nieprzelotowy (z pierscieniem
LozySka ustalajgcym P)
walcowe -NUJ - tozysko NU + pierécien katowy HJ
poprzeczne -NUB - jak NU — przedtuzony pierscien wewnetrzny, zwiekszony
luz osiowy
Serie wymiarowe dla ww. typow:
18, 28, 38, 19, 29, 10, 30, 31, 2, 22, 32, 3, 23, 33, 4
Podstawowe cechy tozysk walcowych dwu i wielorzedowych:
77 Wszystkie typy sq roztaczne.
a;;kt;} sl Charakteryzujg sie wyjatkowa nosnoscig (im wiecej rzedéw
z 72 wateczkéw, tym wigksza no$nosc), ale takze i sztywnoscia po
osadzeniu na wale.
L NN | | [ NNUd9 | | NNUGOD | Sa bardzo wrazliwe na niewspdtosiowos¢ i wychylenia katowe.
Najczesciej stosuje sie kosze mosiezne, ale wystepujg takze
stalowe i poliamidowe.
Hal T ‘= Wystepuja w wersjach bez pierscienia wewnetrznego (RNNU).
v > ,,,,,,,,‘,,,, N Wystepuja w wersjach bez koszyka (V) — petna liczba czesci
tocznych.
Serie NN produkowane sa z otworami cylindrycznymi lub czesciej
stozkowymi o zbieznosci 1:12
Wystepujace serie:
-NN48, NN39, NN49, NN30, NN40, NN31 — pierscien
zewnetrzny przelotowy.
-NNU48, NNU39, NNU49, NNU40, NNU31, NNU41, NNU60.
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Nazwa Profil Opis

Podstawowe cechy tozysk igietkowych jednorzedowych i
dwurzedowych z pierscieniem przelotowym lub bez:

tozysko sklada sie z pierscienia zewnetrznego integralnie
ztaczonego z koszykiem z igietkami i rozlacznego pierécienia
wewnetrznego. tozyska o $rednicy zewnetrznej powyzej 19
mm maja pierscieniowy rowek i otwdr smarowy na pierscieniu
zewnetrznym. Seria NAB9.. o $rednicy zewn. réwnej i ponad
55mm posiada dwa rzedy igietek.

Dla wersji uszczelnionych pierscien wewnetrzny zostat
B nieznacznie przedtuzony, co w znaczny spos6b poprawia
parametry szczelnosci tozyska.

Serie te charakteryzuja sie duzg nos$noscig przy wysokich
parametrach obrotowych.

Roéwnie czesto uzywa sie tozysk z pierécieniem wewnetrznym jak
i bez niego z tym, ze fozyska bez pierscienia moga by¢ stosowane
pod warunkiem, Ze bieznie na watach sa powierzchniowo
utwardzone i szlifowane.

Istotng cechg tych tozysk jest mozliwo$¢ przesuwu osiowego
zwlaszcza dla tozysk bez pierscienia wewnetrznego Ilub z
pierscieniem specjalnie przedtuzonym.

tozyska waskie z jednym rzedem igietek w odréznieniu od
szerszych z dwoma rzedami nie posiadajg rowka i otworu
smarowego na pierscieniu zewnetrznym.

W serii bez  pierscienia wewnetrznego ‘zamiast $rednicy
wewnetrznej podaje si¢ nominalng $rednice okregu wpisanego
w koszyk z igietkami.

Podstawowg cechg jest przelotowosc¢ pierscienia zewnetrznego,
co.z kolei daje mozliwo$¢ przesuwu osiowego wzgledem obu

NA 49 RNA 49

pierscieni.
Loiyska Wystepujace serie:
iekove
poprzec:zne uszcze-llnion(’e. A ( ( ’ .
(promle- -RNA48.., RNA49.., RNA69., NK.. — bez pierécienia
niowe) wewnetrznego.

-RNA48..2RS,RNA49..2RS, RNAB9..2RS, NKS. —bez pierscienia,
dodatkowo uszczelnione.

-NAO.. - zaréwno jedno- jak i dwurzedowe z pierscieniem
wewnetrznym bez obrzezy na pierscieniu zewn.

-RNAO.. - jw. ale bez pierscienia wewnetrznego

Podstawowe cechy fozysk igietkowych cienko$ciennych bez

pierécienia wewnetrznego:
W odréznieniu od innych fozysk igietkowych posiadajg bardzo
cienki pierscien zewnetrzny tloczony z blachy stalowej.

B W wykonaniu podstawowym fozyska te nie posiadajg pierscienia
@7 wewnetrznego.

N S = — tozyska przelotowe sg z obu stron otwarte a nieprzelotowe sg z
jednej strony zamkniete i nadajg sie do zamocowania na koncach
watu.

= T NAGO | ol 1 RNAB9 | Pierscien zewnetrzny z hartowanej blachy stalowej, Koszyk i
igietki tworzg nieroztgczng catosc.
Wykonuje sie tez specjalne wersje z uszczelnieniami stykowymi

z poliuretanu lub kauczuku syntetycznego — oznaczenie RS lub
2RS za symbolem tozyska

Podstawowg cechg tozysk igietkowych cienkosciennych jest
bardzo mata wysoko$¢ przekroju i duza zdolno$¢ przejmowania
obcigzen.

Stosowane sa przede wszystkim, gdy otwory w oprawie nie
moga by¢ wykorzystane jako bieznie dla ztozen igietkowych,
a chce sie uzyskaé ekonomiczne i zajmujgce najmniej miejsca
fozyskowanie.

Wystepujace serie:

-HK.. — przelotowe, polskie oznaczenie RHNA

-BK.. — nieprzelotowe, polskie oznaczenie RBNA

know-how makes the difference Passeroftti

32 ERIKS group



® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE @ LOZYSKA

Nazwa Profil Opis

Podstawowe cechy:
Sa nieroztgcznymi fozyskami wahliwymi przeznaczonymi do
duzych i ztozonych obcigzen.
Maja dwa rzedy barylek, kulista bieznie pierscienia
zewnetrznego i dwie bieznie pierscienia wewnetrznego.
Skosne potozenie barytek w stosunku do osi tozyska pozwala
na przenoszenie zaréwno znacznych obcigzen osiowych w
B obu kierunkach jak i obcigzen promieniowych. Taka budowa
zapewnia takze niewrazliwo$¢ na btedy wspotosiowosci i
ugiecia watu.
Wykonywane sg z otworem cylindrycznym do montowania
X bezposrednio na wale lub otworem stozkowym o zbieznosci
) 1:12 (K) do mocowania na tulejach. Serie 240 i 241

Tuleja wykonywane sa z otworem stozkowym o zbieznosci 1:30
WC'[ga"a (K30) i mocowane na tulejach o tejze zbieznosci.

tozyska z rowkiem i otworami smarowymi na zewnetrznym

pierscieniu oznaczane W33 lub S
w tozyskach barytkowych dominujg kosze stalowe i mosiezne
ale do pewnych zastosowan lepsze okazac si¢ mogg kosze
poliamidowe.
Wystepujace serie:
-202, 203 - jednorzedowe
-213 = dwurzedowe
-222, 223 - dwurzedowe
-230, 231, 232, 233, 239 - dwurzedowe
-240, 241 - dwurzedowe

tozyska
barytkowe IV

Podstawowe cechy:
tozyska stozkowe sg rozigczne, sktadajg sie z pierscienia

wewnetrznego i koszyka z wateczkami.

Przeznaczone sg do przenoszenia duzych, zlozonych

obcigzen — promieniowych i osiowych w jednym kierunku.

Moga pracowadé, co najmniej po dwa w uktadzie zespotowym

typu ,O” lub . X".

W uktadzie tym wymagana jest regulacja luzu wzdtuznego

tozysk poprzez regulacje ptynng jak tez przez zastosowanie

podktadek dystansowych Ilub réznego rodzaju tulei

sprezystych.

Do najwigkszych obcigzen osiowych stosuje sie serie 313 o

zwigkszonym kacie dziatania.

Kosze prawie zawsze wykonywane sg ze stali, bardzo rzadko

z poliamidu.

Produkowane obecnie tozyska stozkowe maja
- \ zmodernizowang konstrukcje wzgledem wersji pierwotnych i

Lozyska aL e Nyl , .
. | charakteryzujg sige wyzsza nosnoscia, lepszymi parametrami

stozkowe obrotowymi. Przyczyng jest zwigkszenie rozmiaru i liczby

= =] wateczkéw, ale przy zachowaniu wymiaréw gtéwnych.

tozyska te przejsciowo oznaczane byty literg A za symbolem

] gtéwnym.

Czesto za symbolem spotyka sie oznaczenie X — tozysko

takie ma zmienione wymiary gtdwne i czesto nie moze by¢

stosowane zamiennie z wersjg bez tego oznaczenia.

Oznaczenie X stanowi najczesciej np:

-zmiane wysokosci pierscienia wewnetrznego

-zmiang wysokosci pierscienia zewnetrznego

-wieksze $ciecie montazowe tzw. faza

-zmianeg kata nachylenia wateczkéw

-rowki, naciecia, wargi i inne zmiany pierscieni.

Wystepujace serie:

-302, 303, 313

-320, 322, 323, 329

-330, 331, 332

o
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34

Nazwa Profil Opis
Podstawowe cechy:
d1 Wszystkie typy sq roztaczne, co utatwia montaz.
- -— Jednokierunkowe sktadajg sie z pierécienia wewnetrznego
- d o montowanego na wat, zewnetrznego montowanego w oprawe
‘ i koszyka z kulkami.
\ Dwukierunkowe skiadajg sie z pierscienia wewnetrznego
- - | (& montowanego na wat, dwoch zewnetrznych montowanych w
| NN oprawe i dwoch koszykéw z kulkami.
Dll Sa przeznaczone do przejmowania wytgcznie obcigzen
osiowych i nie powinny przenosi¢ obcigzen $cisle
D promieniowych.
Jednokierunkowe Musza by¢ zawsze poddane obcigzeniu osiowemu z uwagi
na wystepujace podczas obracania sity giroskopowe i
. odsrodkowe.
tozyska Jednokierunkowe przenosza obcigzenia osiowe w jednym
kulkowe kierunku.
5 Dwukierunkowe przenoszg obcigzenia osiowe w obu
wzdiuzne Kiorunkach
ierunkach.
d Koszyki tozysk kulkowych wzdtuznych wykonywane sg z
N ttoczonej blachy stalowej a dla tozysk wigkszych stosuje sie
T masywne kosze stalowe lub mosiezne.
p) .
- = tozyska z kulistym pierscieniem zewnetrznym przy
4 wspotpracy z kulistg podktadkg pozwalajg na kompensowanie
niewspotosiowosci i ugiecia watu.
D1 Wystepujace serie:
D -511, 512, 513, 514 jednokierunkowe (jednorzedowe)
DwuKierankows -532, 533, 534 jednokierunkowe (jednorzedowe) — pierscien
zewnetrzny kulisty
-522, 523, 524 dwukierunkowe (dwurzedowe)
-542, 543, 544 dwukierunkowe (dwurzedowe) — pierscienie
zewnetrzne kuliste.
d
~ ‘ -
1NN\ \ IN\N|
| [ | 1 Podstawowe cechy:
R ! N Budowg i wtasciwosciami podobne sg do fozysk kulkowych
D wzdtuznych.
. Jednorz[Howe Przenoszg wieksze (b.duze) obcigzenia osiowe w jednym
tozyska kierunku oraz takze obcigzenia udarowe.
walcowe d Sa roztgczne i mozna je rozdzielié.
wzdluzne ‘ Ko§ze. tozysk wglcowych wzd{uinych wykonywane sg z
NN \ N poliamidu lub stali, rzadko z mosigdzu.
—| T [ I Wystepujgce serie:
1 -811, 812 jednorzedowe
d -893, 894 dwurzedowe
D
Dwurz[dowe
Podstawowe cechy:
d Budowg przypominajg do ziudzenia tozyska walcowe serii
= 811,812 z tg réznica, ze elementami tocznymi sg igietki.
D W zaleznosci od potrzeb konstrukcyjnych zlozenia AXK
™ Zio[enie igietkowe wystepujg samodzielnie wspotpracujac wtedy z odpowiednio
Lozyska wykonanymi czesciami urzadzenia lub ze specjalnymi
igielkowe pierscieniami (biezniami) wymienionymi powyzej. Dobdr
i pierscieni (podktadek) zalezy od zatozen konstrukcyjnych,
wzdtuzne . D1 . wymaganych parametréw przenoszenia obcigzen i ilosci
A ‘ | miejsca, jakie przeznaczono na tozyskowanie.
m:m ; A\ Wystepuijace serie:
d1 -AXK — ztozenie igietkowe wzdtuzne (AK — polski symbol)
Bie[hia wspotpracuj[ra -AS.., LS.., GS811.., WS811 - alternatywne podktadki
wspotpracujgce (LZAK, LWAK — polski symbol)
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Nazwa Rysunek Opis
f Pierscienie osadcze sprezynujgce zewnetrzne
+Z wg PN-81/M-85111/DIN 471.
| s Pierscienie osadcze sprezynujace do watkéw
Pierscienie { Czop z rowkiem obejmujg zakres srednicy watka
osadcze | 5 + 500mm. Posiadajg ksztalt mimosrodowy,
sprezynujace a] | - a rbwnomiernie  dociskajg catym obwodem
typu Z . pierscienia do rowka. Przenoszg obcigzenia
| poosiowe. Zaktada sie je i demontuje poosiowo
- za pomocg specjalnych szczypiec. Oferowane
h sg tez w wydaniu wzmocnionym.
: Pierscienie osadcze sprezynujagce wewnetrzne
v 4 W” wg PN-81/M-85111/DIN 472.
\ Pierscienie osadcze sprezynujgce do otworéw
Pierscienie | Otwor z rowkiem obejmujg zakres $rednicy watka od
osadcze 10 + 500mm. Posiadajg ksztatt mimosrodowy,
sprezynujace e e rownomiernie  dociskajg catym  obwodem
typu W pierscienia do rowka. Przenosza obcigzenia
i poosiowe. Zakfada sie je i demontuje poosiowe
%% za pomocg specjalnych szczypiec. Oferowane
h sg tez w wydaniu wzmocnionym:
Ptytki osadcze do zaktadania promieniowego wg
DIN 6799 stosuje sie tam gdzie nie jest mozliwy
Plytki montaz pierscieni w kierunku osiovyym, np. ze
osadcze wzgledu na uprzednie utozyskowanie watu, czy
. - to z uwagi na bardzo diugi wat. Pierscienie do
sprezynujace ; s :
R zaktadania promieniowego wsuwa sie do rowka
do zaktadania . ) N .
promie- bez'posrednlo z bloku (promieniowego). Z uwagi
niowego na jednostronny rozktad masy, dopuszcza sie je
tylko przy mniejszych predkosciach obrotowych.
Stosuje sie je do sworzni o matej srednicy lub na
osiach.
Pierscienie rozprezne posiadajg najmniejszg
site promieniowg sposrdd wszystkich pierscieni
Pierscienie osadczych. Montuje sie je osiowo szczypcami
rozprezne na watkach z rowkami. Majg zastosowanie
przede wszystkim do zabezpieczania tozysk
igietkowych.
Pierscienie typu ,P” montuje sie w tulejach
Pierscienie z rowkiem szczypcami promieniowo. Majg
typu P zastosowanie do zabezpieczania tozysk
igietkowych w przegubach krzyzakowych.
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Nazwa Rysunek Opis

Wystepujg dwie wersje jakosciowe paséw waskoprofilowych:

- wersja standard

- wersja wzmocniona

lo - na zyczenie Klienta dostarczamy pasy z kordem aramidowym.

Pasy klinowe waskoprofilowe produkowane sg zgodnie z normg PN-ISO 4184 (z
wyjatkiem profilu 13,3x10,7 wedtug STOMIL SANOK ZN-78)

Produkowane profile paséw waskoprofilowych to: SPZ, SPA, SPB, SPC, 13,4x10,7.
Wiasciwosci paséw waskoprofilowych standard:

- Maksymalna predko$é obwodowa 35 m/s

- Odpornos$é na temperatury od -30 do +60 °C

Pasy klinowe

wasko- - Odpornosé na oleje
profilowe Wiasciwosci pasdéw waskoprofilowych wzmocnionych:
i mikropasy - Maksymalna predkos¢ obwodowa 40 m/s

- Odpornos$é na temperatury od -35 do +100 °C

- Odporno$¢ na oleje

Mikropasy produkowane sg w trzech grupach w zaleznosci od zastosowania:

- Mikropasy do maszyn do szycia produkowane sg wg STOMIL SANOK ZN-71.
Produkowane profile: 5x3, 5,5x3,5.

- Mikropasy do zastosowan w AGD produkowane wg ZN-78. Produkowane profile:
5x3.

- Mikropasy dla innych zastosowan produkowane wg normy STOMIL SANOK ZN-71.
Produkowane profile: 8x5, 6x4.

Wystepuja sie trzy wersje jakosciowe paséw klasycznych:

- wersja standard

- wersja wzmocniona

- wersja super

Pasy klasyczne produkowane sg wg PN-ISO 4184 (z wyjatkiem profili 20 i25). HDM
i 36x23,5 wg STOMIL SANOK ZN-78.

Produkowane profile paséw klasycznych to: Z, A, B, 20, C, 25, D, E, HDM, 36x23,5.
Wiasciwosci paséw klasycznych standard:

- Maksymalna predko$é obwodowa 30 m/s

- Odporno$¢ na temperatury od -30 do +60 °C

- Odporno$¢ na oleje

Wiasciwosci pasow klasycznych wzmocnionych:

- Maksymalna predko$é obwodowa 30 m/s

- Odpornos¢ na temperatury od -35 do +100 °C

- Odpornos¢ na oleje

Profile C, D, E o dtugosciach od 10000 do 18000 mm produkowane sg w wersji z
kord-tkaning. Wtasciwosci paséw z tkaning kordowa jak dla paséw Standard.
Wiasciwosci paséw klasycznych wersji super:

- Jak dla paséw wzmocnionych

- Ponadto pasy SUPER charakteryzujg sie wyjatkowa wytrzymatoscig na duze
przecigzenia

Pasy klinowe
normalno-
profilowe
(klasyczne)

Wystepuja trzy wersje jakosciowe paséw szerokoprofilowych rolniczych,
przeznaczonych do pracy w przekfadniach bezstopniowych:

- Wersja standard

- Wersja wzmocniona

- Wersja super

Pasy klinowe szerokoprofilowe produkowane sg zgodnie z normg PN-ISO 3410 (z
wyjatkiem profilu 62x25 wg Stomil Sanok Zn-73)

Produkowane profile: HI, HJ, HL, HM, 62x25.

Wiasciwosci paséw klinowych szerokoprofilowych standard:

Pasy wersji standard produkowane sg wg PN-ISO 3410. Produkowane profile: HL,
HM.

Pasy klinowe
szeroko-
profilowe

- Maksymalna predko$é obwodowa 25 m/s

- Odporno$¢ na temperatury od -30 do + 60 °C

- Odporno$¢ na oleje

Wiasciwosci paséw klinowych szerokoprofilowych wzmocnionych:
Produkowane profile: HI, HJ, HL, HM, 62x25

- Maksymalna predko$é obwodowa 30 m/s

- Odporno$¢ na temperatury od -30 do +100 °C i oleje

- Duza sztywno$¢ przekroju zapewniajaca dtugotrwatg prace pasa
Wiasciwosci paséw klinowych szerokoprofilowych super:
Produkowane profile HM, HL

- wlasciwosci paséw super tak jak dla paséw wzmocnionych
Ponadto sg to pasy o zwiekszonej odpornosci na poprzeczne pekanie i - duzej
elastycznosci i wytrzymatosci zmeczeniowe;.
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Nazwa Rysunek Opis

Pasy klinowe zespolone sktadajg sie ze statego zestawu pojedynczych pasow
klinowych potaczonych na state tasma taczaca. Pasy zespolone produkowane
sq wg STOMIL SANOK ZN-65. W ofercie znajduja sie trzy wersje jakos$ciowe
pasow zespolonych:

- Wersja standard

- Wersja wzmocniona

- Wersja super

Na zyczenie Klienta wykonujemy pasy z kordem aramidowym.

- Io - Wiasciwosci paséw klinowych zespolonych standard:

Produkowane profile: ABP, B BP, C BP.

- Maksymalna predko$¢ obwodowa 30 m/s

- Odporno$¢ na temperatury od -30 do + 60 °C

- Odpornos¢ na oleje

- Przeznaczone do pracy w kotach napedowych zgodnych z normag 1ISO 5291
Wiasciwosci paséw klinowych zespolonych wzmocnionych:

Produkowane profile: A BP, B BP, C BP, 15J, SPC BP.

- Maksymalna predko$¢ obwodowa 30 m/s

- Odpornos¢ na temperatury od -30 do +60 °C

- Odpornos¢ na oleje

Pasy zespolone sg stosowane szczegodlnie w przektadniach przy dynamicznych
obcigzeniach zmiennych, pionowych osiach, z napedem ptaskoklinowym.
Wiasciwosci paséw klinowych zespolonych super:

Produkowane profile: ABP, B BP, C BP, 15J, SPC BP.

- wtasciwosci pasow super tak jak dla paséw wzmocnionych

Ponadto:

- Sa to pasy o zwiekszonej wytrzymatosci zmeczeniowej

- Odporne na scieranie

Przeznaczone do pracy w przektadniach o czestych przecigzeniach.

Pasy klinowe
zespolone

Pasy klinowe dwustronnego dziatania produkowane sg zgodnie z normg

i
2
!
- L] -
. zaktadowg STOMIL SANOK ZN-74. Pasy te zgodne sg z normg ISO 5289.
_ =) Produkowane profile: HAA, HBB, HCC.
Pasy klinowe Wiasciwosci paséw dwustronnego dziatania:
dwustronnego - Maksymalna predko$¢ obwodowa 30 m/s
dziatania - Odporno$¢ na temperatury od -35 do +100 °C
- Odpornos¢ na oleje
- Przeznaczone do pracy w napedach gdzie wigcej két pasowych znajduje sie na
jednej ptaszczyznie i gdzie nastgpujg zmiany kierunku obrotéw.
- Iﬂ -
i
L=
=
L
- b -
i
' |

Pasy klinowe szerokoprofilowe wewnetrznie uzgbione produkowane sg wg PN-
ISO 1604. Produkowane profile: W40, W50, W63, W80.

Wiasciwosci paséw szerokoprofilowych wewnetrznie uzebionych:

- Maksymalna predko$¢ obwodowa 30 m/s

- Odpornos¢ na temperatury od -30 do +60 °C

- Odporno$¢ na oleje

- Duza sztywnos$¢ przekroju

- Duza stabilnosc¢ diugosci

- Elastycznos¢

Ponadto w ofercie wystepujg pasy szerokoprofilowe wewnetrznie uzebione o
profilach nietypowych. Pasy te produkowane sg wg STOMIL SANOK ZN-73, nie
wystepujg w normie PN-ISO 1604.

Produkowane profile: 68x24, 38x18, 45x22, 20x10, 28x10, 30x9, 32x12, 34x11,
35x8, 36x10, 36x14, 37x10, 40x15, 43x13, 46x12, 47x12, 48x14, 50x15.5,
53x12, 57x15, 33x11, 40x9, 46x13, 50x13.5, 50x14, 50x22, 55x15, 58x20. Do
grupy tej réwniez wchodzg profile: AX-13x8; BX-17x11; CX-22x14; ZX-10x6;
XPA-12,7x10; XPB-16,3x13; XPC-22x18; XPZ-9,7x8.

Ptaskie pasy napedowe produkowane sg wg STOMIL SANOK ZN-72.
Typowe produkowane profile: 120x5, 140x5, 140x7, 150x5. Istnieje mozliwos¢
produkowania paséw ptaskich o mniejszych szerokosciach: 70x5, 80x5,
100x5, 60x7, 70x7, 80x7, 100x7, ktore sg ciete ze zwulkanizowanych paséw
typowych.

Wiasciwosci paséw ptaskich:

- Maksymalna predko$¢ obwodowa 60 m/s

- Odpornos¢ na temperatury od -35 do +100 °C

- Odpornos¢ na oleje

- Umozliwiajg prace przektadni przy zastosowaniu mniejszych $rednic kot
pasowych niz wymagane.
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Nazwa Profil wzdtuzny Opis
Konstrukcja oparta o trapezowy profil zebdéw oraz wysokg
Pasy doktadnosc¢ podzi_alki.
synchroniczne Dostepne w profilach: MXL, XL, L, H, XH, XXH. wg ISO 5296 lub
. PN-83/M-85210.
jednostronne
z zebami
trapezowymi
o profilach:
MXL, XL, L, H,
HX, XXH
Konstrukcja oparta o specjalny krzywoliniowy profil zebow ulepszajacy
Pasy_ rozktad naprezen co pozwala na wieksze obcigzenia. Wysoka
synchroniczne P doktadnos$c¢ ksztattu i podziatki zeboéw powoduje ptynne zazebienie
jednostronne I rowkdéw kota z pasem.
z zgbami Dostepne w profilach: 3M, 5M, 8M.
krzywoli- ._
niowymi
o profilach:
3M, 5M, 8M
Konstrukcja oparta o trapezowy profil zebéw rozmieszczonych
symetrycznie po obu stronach pasa. Daje to wieksze mozliwosci
Pasy w kqnstrukcji napedow pardziej ’zloionych, gdzie wymz?gane
synchroniczne jest Jgdnocze§ne uzyskanie obrotow napedzanych zespotéw w
zebate przeciwnych kierunkach.
dwustronne Dostepne w profilach: XL, L, H.
o profilach:
XL, L, H

Pasy synchro-
niczne zebate
z poliuretanu
o profilach:
T2,5, T5, T10,
DL-T5,
DL-T10

Konstrukcja oparta o trapezowy profil zebéw oraz wysokg doktadnosé
podziatki. Wykonana jest z powierzchniowo twardego, a wewnatrz
elastycznego poliuretanu odpornego na oleje, ozon i Scieranie. Pasy
te cechuja sie wysokg sprawnoscia, minimalnym wydtuzeniem,
dtugim okresem uzytkowania.

Dostepne w profilach: T2,5, T5, T10.

Konstrukcja oparta o trapezowy profil zebow rozmieszczonych
symetrycznie po obu stronach pasa. Daje to wieksze mozliwosci
w konstrukcji napedéw bardziej ztozonych, gdzie wymagane
jest jednoczesne uzyskanie obrotéw napedzanych zespotéw w
przeciwnych kierunkach. Wykonana jest z powierzchniowo twardego,
a wewnatrz elastycznego poliuretanu odpornego na oleje, ozon
i Scieranie. Pasy te cechujg sie wysokg sprawnoscig, minimalnym
wydtuzeniem, dtugim okresem uzytkowania.

Dostepne w profilach: DL-T5, DL-T10.
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trzymatych potaczen,
krétkich gwintow.

Nazwa Obrazek Opis
A Loctite 262 zabezpieczanie gwintow do M36 o bardzo duzej wytrzymatosci, trudno
Zabezpie- lub niedemontowalny. Demontaz potaczenia normalnymi narzedziami wymaga
czenia gwin_téw §§“§§ jego .podgrzania do .okolo ?50°C.). Temperatura pracy -.o.d -55°C do +'1 §0°C.
potaczenia N | BN Loctite 270 zabezpieczanie gwintow do M20 o wysokiej wytrzymatosci, trudno lub
trudno- niedemontowalny. Demontaz potaczenia normalnymi narzedziami wymaga jego
rozlaczne podgrzania do okoto 150°C. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C
) Loctite 241 S$redniowytrzymate zabezpieczenie gwintéw do M12, Demontaz
do srub potaczenia nie wymaga jego podgrzania lub uzycia specjalnych narzedzi.
dwustronnych, Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.
wysokowy-

Loctite 245 $redniowytrzymate zabezpieczenie gwintdw od M36 do M80.
Demontaz potaczenia nie wymaga jego podgrzania lub uzycia specjalnych
narzedzi. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.

Zabezpie-
czenia
gwintow
potaczenia
roziaczne

do wszystkich
$rub i nakretek
odkrecanych
podczas serwisu, do
$rub regulacyjnych

Loctite 243 s$redniowytrzymate zabezpieczenie gwintéw do M36. Demontaz
pofaczenia nie wymaga jego podgrzania lub uzycia specjalnych narzedzi.
Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.

Loctite 221 niskowytrzymate zabezpieczenie gwintdw do M12 do tatwego
demontazu. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C,

Loctite 222 niskowytrzymate zabezpieczenie gwintéw do M36 do fatwego
demontazu. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.

Loctite 511 fatwo demontowalny produkt do uszczelniania ztaczy gwintowych i
potaczen rurowych. Stuzy do uszczelniania $cisle przylegajacych gwintowanych
ztaczek metalowych do 2”. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C

Loctite 577 demontowalny produkt do uszczelniania ztgczy gwintowych i potaczen
rurowych. Stuzy do uszczelniania gwintowych ztaczek metalowych od 3/4” do
3”. Nadaje sie szczegolnie do stosowania na stali nierdzewnej bez potrzeby
aktywowania powierzchni. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.

Uszczelnienia
powierzchni
potaczenia
stabilne

do maszynowo
obrobionych
sztywnych czesci,
mikroprzesuniecia

7N

wyi?t‘:\g:;ﬁ(;h::’ale Wytrzymatosé na écinanie na stali- 7,5 N/mm? Temperatura pracy - od -55°C do
szczeliny +200°C

Loctite 574 tatwo demontowalny produkt do uszczelniania powierzchni pfaskich.
Wytrzymatos¢ na $cinanie na stali- 8,5 N/mm?
Temperatura pracy - od -55°C do +150°C

Loctite 518 tatwo demontowalny produkt do uszczelniania powierzchni ptaskich.
Wytrzymatos$¢ na $cinanie na stali- 7,5 N/mm? Temperatura pracy - od -55°C do
+150°C

Loctite 510 wysokowytrzymaty produkt do uszczelniania powierzchni pfaskich.

Uszczelnienia
powierzchni
potaczenia
elastyczne
do czesci

elastycznych, duze
szczeliny

AN

Loctite 5910 silikonowy produkt do uszczelniania powierzchni ptaskich,
Wytrzymato$¢ na Scinanie na stali konstrukcyjnej - 1,1 N/mm?, Temperatura pracy
- od -55°C do +200°C.

Loctite 5920 silikonowy produkt do uszczelniania powierzchni ptaskich. Odporny
na wysoka temperature. Wytrzymatos$¢ na rozciaganie - 1,9 N/mm? Temperatura
pracy - od -55°C do +316°C

Loctite 5699 silikonowy produkt do uszczelniania powierzchni ptaskich
Wytrzymatos¢ na $cinanie na stali $rutowanej - 2,0 N/mm? aluminium - 0,3 N/mm?,
Temperatura pracy - od -55°C do +200°C.

Uszczelnienia
gwintow

do rur i ksztattek
instalacji

hydraulicznych i

pneumatycznych

Loctite 577 demontowalny produkt do uszczelniania ztgczy gwintowych i potaczen
rurowych. Stuzy do uszczelniania gwintowych zigczek metalowych od 3/4” do
3”. Nadaje sig¢ szczegodlnie do stosowania na stali nierdzewnej bez potrzeby
aktywowania powierzchni. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C.

Loctite 542 demontowalny uszczelniacz potaczen gwintowych do I” umozliwiajacy
demontaz. Temperatura pracy: od -55°C do 150°C.

Loctite 511 fatwo demontowalny produkt do uszczelniania ztaczy gwintowych i
potaczen rurowych. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C

Loctite 55 ni¢ do uszczelniania gwintéw w instalacjach rurowych do 6”. Temperatura
pracy: od -55 do +150°C Jest nowym, szybszym, bardziej uniwersalnym
uszczelniaczem do rur, ktéry eliminuje tradycyjne konopie, pasty i tasmy. Stosowany
do uszczelnienia armatury, manometréw itp.
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Nazwa Obrazek Opis
Loctite 603 srodek do mocowania czesci cylindrycznych. Wytrzymato$¢ na
$cinanie- 26 N/mm?2. Temperatura pracy - od -55°C do +150°C. Maksymalna
Potaczenia szczelina 0,15mm
pasowane Loctite 648 wysokowytrzymaty produkt do mocowania czesci cylindrycznych.
wat/piasta Wytrzymato$¢ na $cinanie na stali- 31 N/mm?
gniazda Temperatura pracy - od -55°C do +175°C. Maksymalna szczelina 0,15mm.
metalowe Loctite 638 wysokowytrzymaty produkt do mocowania czesci cylindrycznych.

do osadzania

Wytrzymatos$¢ na $cinanie na stali- 31 N/mm?
Temperatura pracy - od -55°C do +150°C. Maksymalna szczelina 0,25mm.

lei, fozysk
tuzeal,élgsgi ’ Loctite 620 wysokowytrzymaty produkt do mocowania czesci cylindrycznych.
Wytrzymatos$é na $cinanie na stali- 27 N/mm? Temperatura pracy - od -55°C
do +230°C. Maksymalna szczelina 0,20mm.
Loctite 406 klej btyskawiczny do tworzyw sztucznych i gumy. Temperatura
Polaczenia pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm
pas9wane ! Loctite 480 klej btyskawiczny wzmocniony odporny na obcigzenia udarowe,
SUW"We_ typu klejenie wielu materiatdbw metalowych, tworzyw sztucznych i elastomeréw.
walt / piasta Temperatura pracy do 100°C. Maksymalna szczelina 0,1mm
gniazda 2 Loctite 454 klej btyskawiczny ogdlnego przeznaczenia w zelu, klejenie wielu
tworzyw metali, tworzyw i elastomerdéw; szczegdlnie przydatny do klejenia materiatow
sztucznych porowatych lub chtonnych, jak guma spieniona, papier, skora lub tkanina.
Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,20mm
Potaczenia Loctite 603 srodek do mocowania czesci cylindrycznych. Wytrzymatoéé na
pasowane typu $cinanie- 26 N/mm?2. Temperatura pracy - od -55sC do +150°C. Maksymalna
wallpiasta, szczelina 0,15mm
metalowe gniazda
W ciskgn e Loctite 648 wysokowytrzymaty produkt do mocowania czgsci cylindrycznych.
do osadzania Wytrzymato$¢ na $cinanie na stali- 31 N/mm?
kot zebatych, Temperatura pracy - od -55°C do +175°C. Maksymalna szczelina 0,15mm
zamachowych, . ] L]
napedowych, Loctite 620 wysokowytrzymaty produkt do mocowania czesci cylindrycznych.
sworzni, bandazy, Wytrzymato$é na $cinanie na stali- 27 N/mm? Temperatura pracy - od -55°C
kotkow itp. do +230°C. Maksymalna szczelina 0,20mm
Loctite 302 szybko utwardzajacy klej UV o niskiej lepkosci opracowany
. specjalnie do aplikacji naprawczych. Zalecany do klejenia tworzyw sztucznych
Zalewanie y 7 miedzy sobg oraz metali i szkta. Temperatura pracy: do +100°C. Gleboko$é
< / zastygania do 2mm.

przekaznikow,
przetacznikow,

Loctite 322 klej akrylowy UV do tworzyw sztucznych i szkta. Temperatura
pracy - od -55°C do +230°C. Gtebokos¢ zastygania do 2mm

plazzﬁg\z\;/vch, Loctite 363 posiada niskg lepko$¢ dobrze pokrywajaca powierzchnie klejone,
igiet, odporna na promienie UV.
jednorazowych Aplikacja jest przeznaczona do klejenia cienkowarstwowego (cienkiego filmu
hermetyzujacego) do montazu elementéw elektronicznych. Temperatura
- pracy - od -55°C do +100°C. Gteboko$¢ zastygania do 3mm
Loctite 326+aktywator 7649 klej konstrukcyjny + aktywator, przeznaczony
do klejenia metalowych oraz sztywnych powierzchni. Temperatura pracy - od
-55°C do +120°C. Maksymalna szczelina 0,5mm
Klejenie Loctite 330+aktywator 7386 klej konstrukcyjny + aktywator, przeznaczony
kleje jest do klejenia roznych materiatéw. Temperatura pracy - od -55°C do +100°C.
Maksymalna szczelina 0,40mm.
—grupa 1

dla materiatow :
metal, ceramika

Loctite 496 klej btyskawiczny do matych powierzchni do szybkiego klejenie
wielu réznych materiatéw, szczegdlnie metali. Temperatura pracy: do +80°C.
Maksymalna szczelina 0,10mm.

Loctite 350 klej konstrukcyjny utwardzany ultrafioletem UV, do klejenia szkta
do szkta oraz szkta do metalu, jak przy szklanych meblach i wyswietlaczach.
Temperatura pracy: do +120°C. Maksymalna szczelina 0,50mm.
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Klejenie
kleje — grupa
2

do materiatéw:

® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

Loctite 350 klej konstrukcyjny przepuszczalny dla ultrafioletu UV, do
klejenia szkta do szkta, szkta do metalu, jak przy szklanych meblach i
wyswietlaczach. Temperatura pracy: do +120°C. Maksymalna szczelina

do materiatow:
szkio, duroplasty,
termoplasty

AN\

metal, ceramika 2 0,50mm.
szkto
Klejenie
kleje - grupa
3 d

Loctite 322 klej akrylowy UV do tworzyw sztucznych i szkfa. Temperatura
pracy - od -55°C do +230°C. Gteboko$¢ zastygania do 2mm

Klejenie
kleje - grupa
4

do materiatow:
duroplasty,
termoplasty,
elastomery, guma,
metale, ceramika

Loctite 406 klej btyskawiczny do tworzyw sztucznych i gumy. Temperatura
pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 460 klej btyskawiczny do matych powierzchni. Szybkie,
bezwykwitowe klejenie wielu metali, tworzyw i elastomeréw. Produkt
przydatny w aplikacjach gdzie estetyka ztacza odgrywa istotng role.

Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 480 klej btyskawiczny wzmocniony odporny na obcigzenia udarowe,
klejenie wielu materiatébw metalowych, tworzyw sztucznych i elastomerow.
Temperatura pracy do 100°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Klejenie
kleje - grupa
5

do materiatow:
duroplasty,
termoplasty,
metale, ceramika

Loctite 401 klej blyskawiczny ogdlnego przeznaczenia. Uniwersalny, bardzo
mocny, polecany szczegodlnie do tworzyw sztucznych, elastomeréw, metali,
ceramiki. Polecany szczegdlnie do faczenia materiatéw kwasnych np. drewna,
tektury itp. Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 460 klej btyskawiczny do matych powierzchni. Szybkie,
bezwykwitowe klejenie wielu metali, tworzyw i elastomeréw. Produkt
przydatny w aplikacjach gdzie estetyka ztacza odgrywa istotng role.

Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 480 klej btyskawiczny wzmocniony odporny na obcigzenia udarowe,
klejenie wielu materiatbw metalowych, tworzyw sztucznych i elastomeréw.
Temperatura pracy do 100°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 3298+aktywator 7386 klej konstrukcyjny jest wzmocnionym klejem
akrylowym przeznaczonym do klejenia konstrukcji o wysokiej wytrzymatosci.
Produkt ten nadaje sie do klejenia wielu materiatéw , np. do arkuszy
blachy lub szkta oraz tam, gdzie wystepuje state lub okresowe obcigzenie,
np. meble, kontenery, drzwi. Temperatura pracy do 120°C. Maksymalna
szczelina 0,4mm

Loctite 322 klej akrylowy UV do tworzyw sztucznych i szkta. Temperatura
pracy - od -55°C + +230°C. Glebokos$¢ zastygania do 2mm

Klejenie
kleje - grupa
6
do materiatow:

drewno, elementy
porowate

&I

Loctite 401 klej btyskawiczny ogéinego przeznaczenia. Uniwersalny, bardzo
mocny, polecany szczegodlnie do tworzyw sztucznych, elastomeréw, metali,
ceramiki. Polecany szczegolnie do taczenia materiatow kwasnych np. drewna,
tektury itp. Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Loctite 454 klej btyskawiczny ogolnego przeznaczenia w zelu moze by¢
stosowany w przypadkach, gdy sklejane powierzchnie nie przylegaja
doktadnie do siebie. Szybkie klejenie wielu metali, tworzyw i elastomerdw;
szczegOlnie przydatny do klejenia materiatdw porowatych lub chtonnych, jak
guma spieniona, papier, skéra lub tkanina. Temperatura pracy do 100°C.
Maksymalna szczelina 0,2mm
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trudnosklejalne

Klejenie
kleje
- grupa 7 Loctite 406 klej btyskawiczny do tworzyw sztucznych i gumy. Jest on
przeznaczony gtéwnie do tworzyw sztucznych i gumy.
do materiatow: Szczegolnie przydatny do klejenia czesci z tworzyw lub gumy (EPDM), gdzie
duroplasty, niezbedne jest szybkie ustalanie detali. Klejenie gumy silikonowej do obudowy
termoplasty, z tworzywa sztucznego.
metale, Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm
elastomery, guma,
ceramika
Klejenie Loctite 406+770 aktywator klej blyskawiczny do tworzyw sztucznych
kleje i gumy. Jest on przeznaczony gtdwnie do tworzyw sztucznych i gumy. Do
- grupa 8 trudno sklejalnych tworzyw sztucznych, jak polietylen, polipropylen, PTFE
(teflon) i gumy fluorowej (silikonowej) stosowa¢ razem z podkladem Loctite
do materiatéw: 770. Szczegolnie przydatny do klejenia czesci z tworzyw lub gumy (EPDM),
polefiny i gdzie niezbedne jest szybkie ustalanie detali. Klejenie gumy silikonowej do
tworzywa obudowy z tworzywa sztucznego.

Temperatura pracy do 80°C. Maksymalna szczelina 0,1mm

Klejenie
kleje
-grupa 9
grunt zalecany

zgodnie z
przeznaczeniem

]

%

N\

Loctite 3951+7251 aktywator do tworzyw — Poliuretan - Forteflex, cechuje
go wysoki modut sprezystosci Temperatura pracy - od -55°C do +100°C.
Zalecana szczelina: 0,5mm + 5mm.

Loctite 3951+7252 aktywator do szkta — Poliuretan - Forteflex, cechuje
go wysoki modut sprezysto$ci Temperatura pracy - od -55°C do +100°C.
Zalecana szczelina: 0,5mm + 5mm.

Loctite 3951+7253 aktywator do metalu — Poliuretan - Forteflex, cechuje
go wysoki modut sprezysto$ci Temperatura pracy - od -55°C do +100°C.
Zalecana szczelina: 0,5mm + 5mm.

Oczyszczanie

a/ dla warsztatéw
b/ dla czesci
¢/ do rak

al Loctite 7840 koncentrat do mycia przemystowego zmywacz/odttuszczacz
jest skoncentrowanym, ulegajgcym biodegradacji, nie zawierajgcym
szkodliwych dla zdrowia rozpuszczalnikéw. Jest na bazie wody; znajduje
on szerokie zastosowanie w przemysle. Usuwane substancje: smary state,
oleje silnikowe, nagary, ttuszcz zwierzecy, srodki smarne, smota, plamy po
zywnosci, plesn, ciecze chtodzgco-smarujace, sol drogowa, wosk, sadza itp.

b/ Loctite 7063 stuzy do odttuszczania powierzchni przed klejeniem,
jest jednosktadnikowym, nie zawierajacym CFC, rozpuszczalnikowym
preparatem do zmywania i odttuszczania powierzchni przeznaczonych do
klejenia produktami Loctite. Produkt jest WYSOCE tATWOPALNY. Mozna
go stosowac zamiast trdjchloroetanu (tri). Jest zalecany do korncowego
przedmontazowego przygotowywania wszystkich powierzchni, ktore bedg
klejone produktami LOCTITE . Ze wzgledu na silne wtasnosci rozpuszczajace
jest on takze bardzo skuteczny do mycia czy odtluszczania czgsci przy innych
zastosowaniach.

c/ Loctite 7850 pasta do mycia i pielegnacji rak - zmywacz do rak, jest
naturalnym podlegajacym biodegradacji zmywaczem do rak, ktéry nie zawiera
rozpuszczalnikéw ropopochodnych. Czysci rece ekstraktem d-Limonene,
bedacego wyciagiem z pomaranczy. Zmywacz do ragk charakteryzuje
sie Swiezym zapachem cytrusowym i nie zawiera sztucznych substancji
zapachowych. Produkt wystepuje w dwoch wersjach bez i z dodatkiem
pumeksu. Dodatkowo zawiera szereg sktadnikdw pielegnujacych skore dtoni:
aloes, lanoling i olejek jojoba.
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Loctite 8101 smar do taficuchéw jest smarem o dobrej adhezji, stosowanym do otwartych mechanizméw. Zapewnia on doskonatg odpornosé
na zuzycie i wytrzymuje silne naciski. Wytrzymuje dziatanie sit od$rodkowych w mechanizmach pracujacych z duzymi predkosciami.
Zastosowanie: jest do smarowania faricuchéw, otwartych przektadni, $rub i wyciagarek slimakowych oraz do ochrony przed dostepem wody.

Loctite 8102 smar wysokotemperaturowy jest uniwersalnym smarem wysokotemperaturowym o dobrych wiasnosciach adhezyjnych,
przeznaczonym do stosowania w temperaturach do 200°C. Ten wysokowydajny smar zapobiega zuzyciu i korozji smarowanych czesci.
Zastosowanie: uzywany jest do smarowania tozysk tocznych i $lizgowych pracujacych pod duzymi obciazeniami wymagajacych specjalnych
warunkoéw srodowiskowych, jak np. termiczny i parowy sprzet sterylizujacy.

Loctite 8103 smar z dwusiarczkiem molibdenu do wysokich obcigzen, jest uniwersalnym smarem mineralnym zawierajacym MoS, przeznaczonym

do czesci pracujacych w ruchu przy duzych obcigzeniach i szybkosciach. Zastosowanie: do ztaczy pracujacych przy duzych naprezeniach, fozysk

$lizgowych i tocznych, wpustow oraz ztaczy gniazdowych i prowadnic poddawanych wibracjom i duzym obcigzeniom. Smar ten zmniejsza zuzycie

Smary i ochrania powierzchnie urzadzen pracujacych w warunkach wibracji, czgstych zatrzyman/uruchomien i przecigzen. Stosowany jest do urzadzen
uzywanych w kruszarniach, stalowniach, transporcie i w przemysle rolniczym.

Loctite 8104 smar silikonowy jest silikonowym smarem, stosowanym w przemysle spozywczym do zaworéw i dtawic. Moze by¢ takze uzywany
do wolnoobrotowych fozysk. Zastosowanie: do smarowania elementéw z tworzyw sztucznych i elastomeréw, np: zawory i ztagcza w systemach
z goraca i zimng woda. Moze by¢ takze uzywany w trakcie montazu O-ringéw.

Loctite 8105 smar mineralny dopuszczony do kontaktu z zywnos$cig. Odpowiedni dla przemystu farmaceutycznego. Zakres temp, pracy:
-20 do +150°C. Zastosowanie: do smarowania tozysk tocznych i slizgowych, otwartych przektadni zebatych oraz prowadnic w przemystach:
spozywczym i farmaceutycznym

Loctite 8106 smar litowy do tozysk, prowadnic jest uniwersalnym smarem litowym przeznaczonym do czesci pracujacych w ruchu przy
temperaturach do 150°C. Stanowi on takze ochrone przed korozja. Zastosowanie: przeznaczony jest do smarowania tozysk tocznych i
$lizgowych oraz prowadnic w przemysle ogélnym.

Loctite 8150 pasta montazowa na bazie aluminium

Loctite 8151 pasta montazowa na bazie aluminium — spray, antyzapiekowa jest produktem aerozolowym przeznaczonym dla potaczen
gwintowych, poddawanych wysokim temperaturom; zapobiega zapieczeniom i korozji. Zastosowanie: zapobiega zapiekaniu i zakleszczaniu
sie ztaczy poddawanych wysokim temperaturom, np w uktadach wydechowych silnikéw spalinowych i ztaczkach lub elementach palnikéw
gazowych i olejowych. Moze on takze stuzy¢ jako smar do elementéw wahliwych.

Pasty Loctite 8152 srodek przeciwko zacieraniu sig, zawierajacy miedz. Idealny do pracujacych statycznie lub powoli poruszajacych sie elementéw,
odporny na tuk elektryczny. Zakres temp, pracy: -35 do +1100°C. Zastosowanie: do stykow elektrycznych, gwintéw itp.

montazowe
Loctite 8153/8156 -nie zawierajace czgstek metalowych - Srodki przeciwko zapiekaniu si¢ elementéw tgczonych. Idealne do powoli

poruszajacych sie elementow. Przeznaczone do metali niezelaznych. Zakres temp, pracy: 8153: -25 do +700°C, 8156: -25 do +900°C.
Zastosowanie: do gwintéw, $rub pociagowych, zawiaséw, przegubow.

Loctite 8154/8155 pasty montazowe z dodatkiem dwusiarczku molibdenu. Odpowiednie do powoli poruszajgcych sig elementéw, zabezpieczaja
potaczenia wciskane przed zacieraniem sie, zmniejszaja ryzyko zatarcia przy rozruchu. Zakres temp, pracy: 8154: -35 do +450°C, 8155: -20 do
+450°C. Zastosowanie: do montazu elementdw precyzyjnych, takich jak tozyska, przektadnie zgbate, tuleje na watkach.

Loctite 8000/8001 oleje mineralne dopuszczone do kontaktu z zywnoscig, odpowiednie do stosowania w przemystach: spozywczym i
farmaceutycznym, dopuszczone do kontaktu z zywnosciag. Zakres temp, pracy: -20 do +120°C. Zastosowanie: do smarowania tancuchoéw,
przenos$nikéw oraz odkrytych mechanizmow.

Loctite 8010/8011 wysoko temperaturowe oleje syntetyczne. Zakres temp, pracy: -30 do +250°C. Zastosowanie: do smarowania taficuchow,
przenos$nikow i mechanizméw odkrytych, szczegodlnie przy wyzszych temperaturach.

Loctite 8020/28021 oleje silikonowe dopuszczone do kontaktu z zywnoscig. Odpowiednie do smarowania elementéw z tworzyw sztucznych

i elastomerdéw. Zakres temp, pracy: -50 do +200°C. Zastosowanie: do smarowania paséw przenosnikdw, prowadnic z tworzyw sztucznych i

elementdéw z elastomerow.

Oleje Loctite 8030/8031 oleje mineralne do obrdbki skrawaniem, zabezpieczajg narzedzia tnace podczas pracy, wydtuzajg zywotno$¢ narzedzi,
zwigkszaja wydajnos¢ skrawania, odpowiednie do stosowania przy obrébce stali nierdzewnej. Zastosowanie: do stosowania przy wierceniu,

cieciu lub gwintowaniu stali i wiekszo$ci metali niezelaznych. Szczegdlnie przydatne przy obrébce stali nierdzewne;.

Loctite 8191 powitoka przeciw cierna zawierajgca molibden - smarowanie suchag warstwa. Zabezpiecza powierzchnie przed zuzyciem cierno
korozyjnym, polepsza wtasciwosci olejow i smaréw. Zakres temp. pracy: -180 do +450°C. Zastosowanie: do suchego smarowania elementéw
ruchomych w celu zmniejszenia tarcia i zuzycia. Idealny do zastosowania w przypadku krzywek, przektadni zgbatych, prowadnic oraz przyrzadow
do ttoczenia.

Loctite 8192 powtoka PTFE dopuszczony do kontaktu z zywnoscig - czysta i sucha powtoka smarna. Zakres temp. pracy: -180 do +260°C.
Zastosowanie: do suchego smarowania elementéw ruchomych w celu zmniejszenia tarcia i zuzycia. Idealny do stosowania na pasach
przenosnych, prowadnicach i krzywkach, szczegélnie w przemysle przetwdérstwa zywnosci.

Loctite 7800 aerozol cynkowy, zapewnia doskonatg ochrong katodowag na metalach zelaznych, moze by¢ uzywany jako podkiad pod
lakier. Zakres temp. pracy: do +550°C. Zastosowanie: do dtugotrwatego zabezpieczania zespotéw metalowych. Szczegodlnie odpowiedni do
zabezpieczania spoin spawanych przed korozjg na elementach powlekanych galwanicznie.

Loctite 7801 aerozol aluminiowy, zapewnia ochrong antykorozyjna, wysoka jako$¢ wykanczania powierzchni.
Zakres temp. pracy: do +550°C, Zastosowanie: do wykanczania i poprawy jakosci metali po spawaniu lub po obrébce.

Loctite 7802 lakier ochronny w aerozolu, zapewnia diugoterminowa ochrone, fatwy do usunigcia przy zastosowaniu wiekszosci
rozpuszczalnikéw. Zakres temp, pracy: -10 do +80°C. Zastosowanie do zabezpieczania cze$ci zamiennych, narzedzi skrawajacych itp.,

SI’Odki podczas ich przechowywania.

Loctite 7803 warstwa ochronna w aerozolu, powtoka nie wysychajaca pozbawiona kleistosci, zapewnia dtugoterminowg ochrone antykorozyjna,
konser- nie szkodzacy wiekszosci tworzyw sztucznych i elastomeréw. Zakres temp. pracy: -10 do +40°C. Zastosowanie: do dtugotrwatego
wuj ace zabezpieczania zespotéw metalowych, jak formy, maszyny oraz instalacje zewnegtrzne.

Loctite 8201 aerozol spetniajacy pie¢ funkcji: odblokowuje, smaruje, czysci, wypiera wilgo¢, zabezpiecza przed korozja. Zakres temp.
pracy: -30 do +50°C, Zastosowanie: do lekkiego smarowania metali i wiekszosci tworzyw sztucznych. Idealny do odblokowania zatartych lub
skorodowanych elementéw np: $rub, nakretek, zawiaséw.

Loctite 8202 ochronny olej mineralny w aerozolu, nie wysychajaca warstwa, zapobiega korozji. Zakres temp. pracy: -30 do +50°C, Zastosowanie: Do
zabezpieczania antykorozyjnego cze$ci maszyn, narzedzi, elementéw form i nowych urzadzen podczas ich magazynowania.

Loctite 7039 aerozol do czyszczenia stykéw elektrycznych, nie wptywa na wtasciwosci lakieréw izolacyjnych, wypiera wilgo¢, tworzy warstwe
odpychajaca wode. Zastosowanie: do oczyszczania stykéw elektrycznych przekaznikéw, przetacznikow itp.
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Obrazek

Opis

GAMBIT AF-
1000

Plyta przeznaczona do wysokotemperaturowych potaczen kotnierzowych.
Szczegodlnie polecana tam gdzie wystepuja duze skoki cisnien.
Srodowisko pracy: woda, para wodna, paliwa, oleje, rozpuszczalniki.
Cisnienie max:12 MPa, temperatura max 400°C

GAMBIT AF-
152

Nowo skonstruowana bezazbestowa ptyta uszczelkarska do popularnych
zastosowan. Zbudowana na bazie widkien syntetycznych, najwyzszej
jakosci wtokien mineralnych i wypetniaczy powigzanych elastomerem
na bazie kauczukéw NBR. Srodowisko pracy: woda, para wodna,
nafta, rozpuszczalniki, paliwa, oleje, roztwory soli, stabych kwasoéw i
zasad. Polecana przede wszystkim do instalacji niskoci$nieniowych i
niskotemperaturowych. Cisnienie max: 3 MPa, temperatura max 155°C

GAMBIT AF-
200G

Nowo skonstruowana bezazbestowa ptyta uszczelkarska do popularnych
zastosowan. Zbudowana na bazie wiékien syntetycznych, najwyzszej
jakosci wtokien mineralnych i wypetniaczy powigzanych elastomerem
na bazie kauczukéw NBR. Srodowisko pracy: woda, para wodna,
nafta, rozpuszczalniki, paliwa, oleje, roztwory soli, stabych kwasow i
zasad. Polecana przede wszystkim do instalacji $redniocisnieniowych
i $redniotemperaturowych. Cisnienie max: 8 MPa, temperatura max
380°C

GAMBIT AF-
200 Universal

Uniwersalna ptyta przeznaczona do wiekszosci medidbw w zakresie
Srednich cisnien i temperatur. Srodowisko pracy: woda, para wodna,
paliwa, oleje, rozpuszczalniki, roztwory soli stabych kwaséw i zasad.
Cisnienie max: 6 MPa, temperatura max 200°C.

Bardzo popularna plyta przeznaczona do uszczelniania w zakresie
niskich cisnien i temperatur. Specjalnie polecana do instalacji oleju

GAMBIT AF- 5 . . . ;
202 opatowego. lSrodomsko pracy: woda, pfaral wodna, ”pa.llw.a, oleje,
rozpuszczalniki, roztwory soli stabych kwasoéw i zasad. Cisnienie max: 4
MPa, temperatura max 180°C.
O
ak - Plyta przeznaczona do wysokotemperaturowych potaczen kotnierzowych.
GAMBIT AF- .- " O Bardzo korzystna relacja ceny do waloréw uzytkowych. Srodowisko
300 o pracy: woda, para wodna, roztwory soli, stabych kwaséw i zasad.
Cisnienie max: 10 MPa, temperatura max 300°C.
Bardzo popularna plyta przeznaczona do uszczelniania w zakresie
GAMBIT AF- niskich cignien i temperatur. Srodowisko pracy: woda zimna i goraca,
302 réwniez zanieczyszczona paliwami i olejami; roztwory soli, stabych

kwasow i zasad. Cisnienie max: 4 MPa, temperatura max 200°C.
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Wysokoparametrowa  ptyta  przeznaczona do  najbardziej
odpowiedzialnych zastosowan. Srodowisko pracy: woda, para
wodna, paliwa, oleje, rozpuszczalniki, roztwory soli, stabych kwaséw
i zasad. Cisnienie max: 12 MPa, temperatura max 380°C.

GAMBIT AF-
400

Nowo skonstruowana bezazbestowa ptyta uszczelkarska do
popularnych zastosowan. Zbudowana nabazie wtdkien syntetycznych,
najwyzszej jakosci widkien mineralnych i wypetniaczy powigzanych
elastomerem na bazie kauczukéw NBR. Srodowisko pracy: woda,
para wodna, nafta, rozpuszczalniki, paliwa, oleje, roztwory soli,
stabych kwaséw i zasad. Polecana przede wszystkim do instalaciji
$redniocisnieniowych i niskotemperaturowych. Cisnienie max: 8
MPa, temperatura max 200°C.

GAMBIT AF-
CD

Uniwersalna ptyta przeznaczona do wiekszosci mediow w zakresie
wysokich ciéniert i temperatur. Srodowisko pracy: woda, para wodna,
paliwa, oleje, rozpuszczalniki, roztwory soli, stabych kwaséw i zasad.
Cisnienie max: 10 MPa, temperatura max 350°C.

GAMBIT AF-Oil

Plyta na bazie grafitu ekspandowanego o czystosci 99% zbrojona
stala szlachetng. Srodowisko pracy: wiekszo$¢ chemikaliow z
wytgczeniem silnych utleniaczy jak kwas azotowy, chromowy czy
stezony kwas siarkowy. Cisnienie max: 12 MPa, temperatura max
550°C.

GAMBIT-GRZ

Najwyzszej klasy ptyta na bazie widkien weglowych. Dzieki
zastgpieniu aramidu witoknami weglowymi wykazuje réwniez
odporno$é na wysokoparametrowa pare wodna. Srodowisko pracy:
paliwa, oleje, rozpuszczalniki; roztwory stabych kwaséw i zasad.
Szczegolnie polecana do instalacji parowych. Cisnienie max: 10
MPa, temperatura max 450°C.

PARO-GAMBIT

Ptyta zbudowana z ekspandowanego wermikulitu osadzonego na
stalowym rdzeniu. Powstata ptyta zachowuje elastycznos$¢ i zdolnosé
uszczelniania w warunkach ekstremalnych. Srodowisko pracy: woda,
para wodna, paliwa, oleje, rozpuszczalniki, roztwory soli i stabych
kwasow i zasad. Szczegolnie polecany w ukfadach odprowadzania
spalin. Cisnienie max: 20 MPa, temperatura max 800°C.

THERMO-
GAMBIT
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Szczeliwo z przedzy z ekspandowanego grafitu, zbrojonej w specjalny sposéb. Zalecane do stodowania w
dfawnicach armatur w bardzo wysokich temperaturach i najwyzszych cisnieniach, Zalecane do kontaktu z
woda, parg wodnag, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i alkaliami, poza silnymi utleniaczami Zawarte
w szczeliwie inhibitory korozji zabezpieczajg elementy wspotpracujace przed korozjg elektrochemiczng. Nie
zalecane do kontaktu z ciektymi metalami oraz mediami abrazyjnymi. Zakres stosowania: temperatura: -200
+ +600/2500°C; ci$nienie: max 600 bar.

6055

Szczeliwo ze przedzy z ekspandowanego czystego grafitu prowadzonego na nitce z wiékien naturalnych,
Zalecane do stosowania w dtawnicach pomp wirowych w temperaturach do 450sC, w kontakcie z woda, parg,
wodng, olejami, rozpuszczonymi: solami, kwasami i alkaliami poza silnymi utleniaczami. Nie zalecane do
kontaktu z mediami abrazyjnymi. Wymaga dobrego stanu technicznego dtawnicy. Zalecane do stosowania w
energetyce i cieptownictwie. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +600/2500°C; ci$nienie: max 200 bar.

605

Szczeliwo z zbrojonej przedzy z ekspandowanego czystego grafitu Zalecane do stosowania w dtawnicach
armatur w bardzo wysokich temperaturach w kontakcie z woda, parg wodna, olejami, rozpuszczalnikami,
solami, kwasami i alkaliami poza silnymi utleniaczami. Nie zalecane do kontaktu z cieklymi metalami, zelazo
oraz mediami abrazyjnymi. Szczegodlnie zalecane do stosowania w energetyce i cieptownictwie. Zakres
stosowania: temperatura: -200 + +600/2500°C; cisnienie: max 320 bar.

6051

Szczelino z przedzy z ekspandowanego czystego grafitu, prowadzonego na nitce z widkien naturalnych,

645 5 impregnowane PTFE. Zalecane do stosowania w dfawnicach pomp wirowych i armatur w kontakcie z: woda.
para, wodnag, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i zasadami poza silnymi utleniaczami. Nie zalecane

do kontaktu z mediami abrazyjnymi. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: max 100 bar.

Szczeliwo z przedzy z czystego uwitdknionego PTFE bez jakichkolwiek srodkow smarnych. Zalecane jest
jako szczeliwo statyczne oraz; przy niewielkich predkosciach, w pompach tlokowych, gdy wymagana jest
6080 bezwzgledna czystos¢ uszczelnianego medium: $rodki spozywcze, woda pitna, srodki farmaceutyczne.
] Moze by¢ stosowane w przemysle chemicznym, farmaceutycznym, spozywczym i petrochemicznym.
Znajduje zastosowanie w instalacjach tlenowych. Zakres stosowania: temperatura: -150 + +280°C; cisnienie:
w pompach wirowych max 8 bar, statycznie 150 bar.
Szczeliwo z przedzy z czystego uwtdknionego PTFE nasyconego impregnatami. Odporne na dziatanie wody,
pary wodnej, olejéw, paliw; rozpuszczalnikéw, kwaséw i zasad poza silnymi utleniaczami. Dopuszczone przez
6081 PZH do kontaktu z zywnoscia i wodg pitng. Zalecane do stosowania w pompach wirowych, pompach tokowych
oraz w armaturze przemystowej, glownie w przemysle spozywczym, chemicznym i farmaceutycznym oraz
w stacjach uzdatniania wody pitnej. Zakres stosowania: temperatura: -150 + +280sC; cisnienie: w pompach
wirowych max 10 bar, statycznie 20 bar.

Szczeliwo z przedzy z widknistego PTFE wypetnionego grafitem i nasyconej olejem. Zalecane do stosowania
608 w dfawnicach pomp i armatur w kontakcie z wodg, parg wodna, olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami

i zasadami poza bardzo silnymi utleniaczami. Zakres stosowania: temperatura: -200++280°C; ci$nienie: w
pompach wirowych max 20 bar, statycznie 100 bar.

Szczeliwo z najwyzszej jakosci przedzy z uwioknionego PTFE wypetnionego grafitem i nasyconego olejem.
Szczeliwo wyjatkowo migkkie i elastyczne, a niskim wspdtczynniku tarcia i wysoki przewodnosci cieplnej.
Zalecane do stosowania w dtawnicach szybkoobrotowych pomp wirowych w kontakcie z woda, parg wodna,
olejami, rozpuszczalnikami, solami, kwasami i zasadami poza silnymi utleniaczami. Zakres stosowania:
temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: w pompach wirowych max 20 bar.

6084

Szczeliwo splatane z najwyzszej jakosci przedzy GORE 100% GFO®. Zalecane gtéwnie do pomp wirowych
we wszystkich gateziach przemystu i gospodarki. Ze wzgledu na wysoka odporno$¢ na media takie jak woda,
para wodna, oleje, paliwa, kwasy i alkalia, szczegélnie szerokie zastosowanie znajduje m.in. w przemysle
chemicznym, energetyce i gospodarce komunalnej, Ze wzgledu na doskonate jak na PTFE przewodnictwo
cieplne nadaje sie do pomp wysokoobrotowych. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie:
statyczne 200bar w pompach wirowych max 20 bar.

6085

Szczeliwo z przedzy GORE G4, bedacej kompozycjag rozwtdknionego PTFE i grafitu, bez srodkéw smarnych.
6088 Zalecane gtoéwnie do armatury oraz pomp ttokowych. Moze pracowaé «w srodowisku wody, pary wodne;j. paliw,

olejéw, rozpuszczalnikéw, a takze kwaséw i zasad, poza bardzo silnymi utleniaczami. Zakres stosowania:
temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: statyczne 300bar w pompach wirowych max 50 bar.

Szczeliwo z przedzy PTFE oraz aramidowej wypetnionej grafitem, Dzieki specjalnemu splotowi witékna
aramidowe wzmacniajg szczeliwo réwnomiernie, co daje w efekcie szczeliwo o duzej wytrzymatosci
mechanicznej oraz niskim wspotczynniku tarcia, dobrze uktadajgce sie w komorze dtawnicy. Zalecane do
6086 stosowania w pompach wirowych oraz innych urzadzeniach pracujacych w srodowisku wody, wody goracej,
roztworéw soli; wigkszosci kwaséw i zasad, paliw, olejow i rozpuszczalnikdw oraz zawiesin czastek statych
w tych mediach. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: statyczne 300 bar w pompach
wirowych max 20 bar.
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Szczeliwo z przedzy PTFE oraz aramidowej wypetnionej grafitem. Dzigki specjalnemu splotowi wtdkna
aramidowe wzmacniajg naroza szczeliwa, zwiekszajac jego odporno$é mechaniczna, Zalecane do pomp
i armatur przy wysoko abrazyjnych mediach. Szczeliwo to spisuje sig¢ réwniez doskonale w pompach
6087 : ttokowych, gdzie ruch posuwisto-zwrotny szybko uszkadzat klasyczne uszczelnienia. Odpornosé
chemiczna zezwala na stosowanie w $rodowisku wody, olejéw, paliw, rozpuszczalnikéw, a takze
wiekszosci kwasow i zasad. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +280°C; cisnienie: statyczne 300
bar w pompach ttokowych max 200 bar.

Szczeliwo splecione z przedzy bawetnianej, zaimpregnowanej kompozycja $rodkéw smarnych wzbogaconych
duza zawartoscig grafitu. Zastosowany splot gwarantuje duzg migkkos¢ i elastycznos¢ szczeliwa. Smar,
611 ktérym przesycone jest szczeliwo posiada wiasno$¢ zmniejszania tarcia i odprowadzania ciepta ze strefy

tarcia. Zalecane do stosowania w armaturze i pompach wirowych o duzej predkosci pracujacych w kontakcie
z wodg i parg wodng, olejami, roztworami soli oraz kwasow i zasad sredniej mocy. Zakres stosowania:
temperatura: -30 + +120°C; ci$nienie: statyczne 60 bar w pompach wirowych max 10 bar.

Szczeliwo splecione z przedzy bawetnianej, zaimpregnowanej kompozycja $rodkéw smarnych wzbogacanych
talkiem, Szczeliwo moze pracowaé wszedzie tam gdzie niedopuszczalne jest nawet mate zanieczyszczenie
grafitem. Szczegolnie zalecane jest w dlawnicach pomp i armatur w przemysle wydobywczym w instalacjach
wody pitnej oraz w pralniach i farbiarniach, w przemysle tekstylnym i chemicznym. Zakres stosowania:
temperatura: -30 + +120°C; ci$nienie: statyczne 60 bar w pompach wirowych max 10 bar.

621

Szczeliwo z przedzy bawetnianej, nasycanej specjalnym impregnatem na bazie PTFE. Szczeliwo
wszechstronnego zastosowania, Zalecane do dtawnic pomp i armatur we wszystkich gateziach przemystu
oraz w gospodarce komunalnej. Odporne na wode, oleje, paliwa, smary i rozpuszczalniki, a takze na
wodne roztwory soli, stabych kwaséw i zasad. Zakres stosowania: temperatura: -50 + +120°C; ci$nienie:
statyczne 150 bar w pompach wirowych max 8 bar.

641

Szczeliwo z przedzy ceramicznej zbrojonej, zaimpregnowanej kompozycjg smarng wzbogacong duzg
iloscig grafitu. Szczeliwo jest odporne na wysokie temperatury. Zalecane do zastosowan statycznych, w
kontakcie z wodg, parg wodna, roztworami soli, kwaséw i zasad $redniej mocy oraz z olejami mineralnymi.
Zakres stosowania: temperatura: -200 + +800°C; ci$nienie: statyczne max 45 bar.

616

Szczeliwo ze zbrojonej przedzy ceramicznej zaimpregnowanej kompozycjg smaru i talku. Dzieki przedzy
ceramicznej szczeliwo jest odporne na wysokie temperatury. Zalecane do armatur nisko, $rednio-
cisnieniowych oraz w zastosowaniach statycznych w kontakcie z woda pitna, roztworami soli, kwasow i
zasad $redniej mocy oraz olejami mineralnymi. Polecane szczegdlnie dla przemystu hutniczego. Zakres
stosowania: temperatura: -200 + +800°C; cisnienie: statyczne max 45 bar.

626

Szczeliwa splatane specjalnym splotem z przedzy kaolinowej zbrojonej, nasyconej impregnatem
elastomerowym z duzg zawarto$cig grafitu. Stosowane w elementach maszyn i urzadzen pracujacych
w $rodowisku powietrza i wody, pary wodnej nasyconej i przegrzanej. Szczeliwo szczegdlnie zalecane
do wysokotemperaturowej i wysokocisnieniowej armatury, w energetyce i cieptownictwie. Zakres
stosowania: temperatura: -200 + +550°C; ci$nienie: statyczne max 100 bar.

636

Szczeliwo splatane z przedzy ceramicznej, nasyconej specjalng kompozycjg impregnujaca na bazie
PTFE. Szczeliwo to jest szczegdlnie polecane do dtawnic armatur w kontakcie z wodg pitna, parg wodna,
roztworami soli, kwaséw poza kwasem fosforowym i fluorowodorowym oraz $rednio mocnych zasad. Zakres
stosowania: temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: statyczne max 100 bar w pompach wirowych: 25 bar.

646

Szczeliwo splatane z przedzy syntetycznej o wysokiej odpornosci termicznej i chemicznej, nasyconej
kompozycja Impregnujaca na bazie FTFE, Szczeliwo specjalnie zalecane do pracy z parg wodna, jak
rowniez przeznaczone do pracy w wysokocisnieniowych pompach i armaturze, w kontakcie z woda,
z roztworami soli, sredniej mocy kwasoéw i zasad, oraz z czynnikami organicznymi takimi jak paliwa,
oleje czy rozpuszczalniki. Znajduje zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu oraz gospodarce
komunalnej. Szczegdlnie polecane dla przemystu papierniczego. Zakres stosowania: temperatura: -200
+ +280°C; cisnienie: statyczne max 100 bar w pompach wirowych: 20 bar.

6491

Szczeliwo splatane z przedzy aramidowej o duzej odpornosci, zaréwno na czynniki mechaniczne, jak
i chemiczne, takze w podwyzszonych temperaturach. Przeznaczone do pracy w wysokocisnieniowych
pompach i armaturze w kontakcie z woda, parg wodna; roztworami soli, Sredniej mocy kwaséw i zasad,
6493 oraz z czynnikami organicznymi takimi jak paliwa, oleje, smary czy rozpuszczalniki. Szczegodlnie polecane
w kontakcie z mediami abrazyjnymi. Znajduje zastosowanie we wszystkich gateziach przemystu i w
gospodarce komunalnej Polecane szczegdlnie dla przemystu wydobywczego. Zakres stosowania:
temperatura: -200 + +280°C; cis$nienie: statyczne max 100 bar w pompach wirowych: 25 bar.

Szczeliwo z przedzy syntetycznej impregnowane smarem o specjalnej kompozycji. Znajduje
zastosowanie w pompach i armaturze, jako pakunek lub jako pierscien zamykajacy dla pakunkdw, innego
6493GM rodzaju szczeliw. Zalecane do medidéw zawierajgcych czastki abrazyjne: piasek, zwir oraz do instalacji

w $rodowisku pary wodnej i czynnikéw chemicznych migdzy innymi w przemys$le energetycznym,
petrochemicznym i chemicznym. Zakres stosowania: temperatura: -200 + +280°C; ci$nienie: statyczne
max 100 bar w pompach wirowych: 25 bar.
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Ptyty gumowe ogdlnego przeznaczenia, w tym takze piyty
trudnoscieralne, odporne na podwyzszone starzenie cieplne,
przewodzace prad i kwasoodporne (kwas nieorganiczny). Piyty te,
charakteryzujg sie matym wspétczynnikiem odksztatcenia trwatego
po $ciskaniu. Nie sg odporne na ozon i promieniowanie stoneczne.
Max. temp. pracy +70°C

SBR

Ptyty gumowe o zawartosci do 12% CR w gumie. Piyty te,
charakteryzujg sie dobrg odpornoscig na starzenie cieplne i ozon o
matym stezeniu.

Max temp +100°C

Plyty olejoodporne, o dobrej odpornosci na oleje i starzenie cieplne
oraz matej odpornosci na benzyny.

Max. temp. pracy w oleju +70°C lub +100°C

SBR/CR

NBR/SBR

Ptyty o duzej odpornosci na starzenie cieplne, warunki atmosferyczne,
dobrej odpornosci na ozon i kwasy nieorganiczne oraz stabej
odpornosci na kwasy organiczne.

Max. temp. pracy do +100°C, okresowo +120°C

Ptyty o duzej odporno$ci na starzenie cieplne, $redniej odpornosci na
warunki atmosferyczne, ozon i kwasy nieorganiczne.
Max. temp. pracy +100°C

EPDM

SBR/EPDM

Ptyta PARA BLOND o podwyzszonych witasciwosciach fizyko-
mechanicznych tj. owysokiejwytrzymatosci narozcigganie wydtuzanie
w chwili zerwania oraz o $redniej odpornosci na scieranie.

Max. temp. pracy +70°C

NR/SBR

Ptyty do kontaktu z zywnoscia, posiadajg atest PZH, przeznaczone
do stosowania w przemysle mleczarskim, piwowarskim, miesnym,
drobiarskim, rybnym oraz krétkotrwatego kontaktu z produktami
spozywczymi w przemysle owocowo-warzywnym oraz wytworniach
octu i musztardy, pod warunkiem zachowania zgodnosci produktéw
z odpowiednimi wymaganiami dotyczacymi jakosci zdrowotnej
Zywnosci.

Max. temp. pracy +70°C

NR/SBR
SBR/NR

Piyty silikonowe mogg pracowac w zakresie temperatur od -50°C do
+200°C. Krotkotrwale do +250°C. Sa odporne na dziatanie wody w

vMQ temperaturze +100°C, oraz olejow mineralnych, sg niepalne.
silikonowe Piyty silikonowe nie sa odporne na dziatanie pary wodnej powyzej
100sC, olejow syntetycznych, kwasoéw oraz zasad i weglowodoréow
aromatycznych.

Ptyty fluorowe, szczegdlnie odporne sg na promienie ultrafioletowe,
FPM/FKM agresywne zwigzki chemiczne, kwasy nieorganiczne (solny, siarkowy,
fluorowe azotowy), ozon, oleje, smary i paliwa.

Temperatura pracy od -25°C do +200°C.
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Nazwa

Obrazek

Opis

Smarownice proste z
gtéwka stozkowg
wg PN-76/M-86002
DIN 71412A

Smarownice katowe
45°, 67°
z gtéwka stozkowg
wg PN/M-86003
DIN 71412B

Smarownice katowe
90°

z gtowkaq stozkowa

wg PN-76/M-86003

Smarowniczki sg przeznaczone pod ci$nieniem
smarem statym lub ptynnym.
Smarowniczki kulkowe z gtéwka stozkowg
Wykonywane sg zgodnie z normg DIN
71412, normami europejskimi lub normami
miedzynarodowymi (ISO 3799, ISO 6392) ze
stali (hartowane powierzchniowo, cynkowane
galwanicznie i pasywowane), mosigdzu lub stali
nierdzewnej. Rodzaje smarowniczek:
e proste
ez kulkg stalowg
ez kulkg plastikowg (DELRIN) - utrzymuja
cisnienie wewnetrzne 10-15 bar
e zzaworem PU - utrzymujg ci$nienie 250
+ 300 bar

e z zaworem zwrotnym - utrzymujg

DIN 71412C cisnienie do 1000 bar.
katowe 45°, 67°, 90°.
dwustronne o kacie 67° lub 180°.
Smarownice
dwustronne
Wykonywane sg zgodnie z normg DIN
3404, normami europejskimi lub normami
miedzynarodowymi  ze  stali (hartowane
powierzchniowo, cynkowane galwanicznie i
pasywowane), mosiadzu lub stali nierdzewne;j.
Smarownice Rodzaje sémarowniczek:
. . marowniczki z gtéwka ptaskg
z glowka ptaska okragta 210, 216, 822:
wg PN-76/M-86004 2 kulka stalowa
DIN 3404

z kulkg plastikowg (DELRIN) - utrzymuja
cisnienie wewnetrzne 10-15 bar

e z zaworem zwrotnym - utrzymujg
cisnienie do 1000 bar.
e Smarowniczki z gldwkg ptaskg

szesciokatng 15mm.

know-how makes the difference

Passeroftti

ERIKS group

49



® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE @ LOZYSKA

OBJAWY PRZYCZYNA ZAPOBIEGANIE
Patrz p. 2 - sprawdzi¢ jako$¢ nowych pierscieni
Naciecia, karby lub rozdarcia wargi Zapewni¢ odpowiednig obrobke watu
Rysy lub karby na powierzchni watu Zabezpieczy¢ powierzchnie watu po obrébce

przed uszkodzeniem

Spiralne slady obrébki na powierzchni watu Szlifowaé wat wgtebnie

Wykona¢ doktadnie zabudowe

Bledy potozenia watu wzgledem obudowy Pierécienie umiescié blizej tozysk

Maly zacisk wargi na wale Sprawdzi¢ wymiary watu

1. Przeciek . L le
Zmniejszy¢ ilos¢ smaru na wale lub pierscieniu

Nadmiar smaru uzywanego przy montazu .
ywanego przy przed montazem

Uszkodzona sprezyna Patrzp. 7
Uszkodzony korpus uszczelnienia Patrz p. 6
Podwinigcia wargi Patrz p. 8

Korozja watu spowodowana przez kontakt wargi z | Zmieni¢ materiat pierscienia uszczelniajacego lub
powierzchnig watu watu

Usuna¢ wszystkie zadziory z roboczej powierzchni

Zbytnia chropowato$¢ powierzchni watu
watu

2. Bruzdy, zarysowania
lub wytarcia wargi

Stosowaé odpowiednie narzedzia montazowe

Kl i st Qe zabezpieczajace pierscienie przed uszkodzeniem

Podczas transportu i przechowywania pierscienie

Nieostrozna obstuga . p
powinny by¢ opakowane

. L. Cisnienie Odpowietrzy¢ komore uszczelniajacg
3. Nadmierne zuzycie

lub Brak smaru Doprowadzi¢ smar do pierscienia
stwardnienie wargi

Niewtasciwie dobrany materiat do danego czynnika | Zmieni¢ materiat pierscienia

Oczysci¢ elementy przed montazem. Stosowac
smarowanie przed montazem. Przy zapylonej at-

4. Zuzycie watu Opitki i inne zanieczyszczenia R .
mosferze stosowac warge pytochronng. Zapewni¢
odpowiednig twardo$¢ powierzchni watu.

. | Zbyt chropowata powierzchnia otworu obudowy Wykona’c .otwor W obudowie o odpowiedniej chro-

5. Rysy na zewnetrznej powatosci

g;;wnlizrzchm uszczel- Ostra krawedz otworu obudowy Wykonaé fazke w otworze. Stepi¢ ostre krawedzie
Zmniejszona $rednica otworu Sprawdzi¢ wymiary
Nieprawidtowy montaz Stosowaé prawidlowe metody montazu

6. Uszkodzony korpus

uszczelnienia Podczas transportu i przechowywania pierscienie

winny by¢ opakowane

Stosowaé prawidlowe metody montazu
Nieprawidtowy montaz Unika¢ zbednego rozciggania sprezyny przy
7.Uszkodzona sprezyna montazu

Zabezpieczy¢ pierscienie podczas transportu i
przechowywania

Nieostrozna obstuga

Nieostrozna obstuga

Zapewni¢ odpowiednig obrobke fazki; przejscie

Zbyt chropowata powierzchnia fazki watu fazki na $rednice watu powino byé plynne

Maksymalny kat fazki wzgledem osi watu musi by¢
rowny 30°

8. Podwinietawarga | 7,1 4,5y kat pochylenia fazki watu

Nieostrozna obstuga Stosowaé odpowiednie narzedzia montazowe

know-how makes the difference Passerofti
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® WIBROIZOLATORY e

RODZAJ URZADZENIA

TYP WIBROIZOLATORA

(LMETA K

Instalacje stacjonarne

- silniki spalinowe, pompy,
sprezarki, transformatory,
generatory, wentylatory,
klimatyzatory

&

RA-RAEM

- &

(- < S
- W =

Fail-safe EF Vee Mounting CushyfootTNI

Instalacje ruchome
- silniki pojazdéw i fodzi, spre-
zarki, deneratory, cysterny

Cushyfloatm|

Metacone ™ Vee Mounting

Sprzet wrazliwy na wstrzasy
- elektronika, kamery, wenty-
latory, mate pompy

Do

Fanflex™

@ #,

Equi Frequency Two Bolt Instr. Flanged Instr.

Ochrona podczas
transportu

- komputery, aparatura
badawcza i pomiarowa

£

B

Double U-shear

Pojazdy - silniki, kabiny,
przektadnie, klatki zabezpie-
czajgce, maszyny rolnicze,
transportowe, budowlane,
pojazdy wojskowe

A

Cab Mounts

Metacone™

EH UH

Instrumenty i urzadzenia
- urzadzenia elektroniczne,
radia TX/RX, przenos$ne
systemy komputerowe

N

, @

Flanged Instr.

Two Bolt Instr.

b

Low frequency

Duze wibroizolatory

- pojazdy terenowe i spe-
cjalne, maszyny budowlane,
kruszarki, mtyny, ekrany
wibroizolacyjne, duze silniki

SAW - prostokatny

L&

SAW - walcowy

3" Comp

Budynki i konstrukcje

- bloki bezwtadnosciowe,
duze instalacje, kanaty prze-
plywowe, stropy podwieszane

-

Wyktadzina AV

Sprzet warsztatowy

- silniki spalinowe, pompy,
sprezarki, transformatory,
generatory, wentylatory,
klimatyzatory TF

=]

Wyktadzina AV

Kontrola ruchu
- ograniczniki ruchu, zderzaki

e

GK
E

S Stozkowy

Zawieszenie w pojazdach

- zawieszenie przegubowe,
skretne, skrzyn przekfadnio-
wych, kabuin uchylnych,
silnikéw

o
@

Spherilastik "

VP/UD MetaxentricTM

Wibroizolatory cylindryczne
- systemy wyciggowe,

mate wentylatory, panele
sterownicze, chtodnice, prasy
wibracyjne

v &

TypB TypC

o

TypA

¥ ¢ ¥

Typ D Typ KD Typ E

Pomoc techniczna

wibroizolatory@passerotti.pl, tel. 0 508 148 658

Passeroftti
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® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

DET NORSKE VERITAS

CERTYFIKAT SYSTEMU ZARZADZANIA

Cenyfiknl Nr 57462-2000-A0Q-POL-FINAS

Niniejszym potwierdza sig, 2e

Passerotti Sp. z o.0.

ul, Spitdaziclodw 94 A, 43-303 Bielsko-Biala, Polska
spelnia wymagania normy Systemu Zarzgdzania
IS0 9001:2008
Certyfikal obefmufe nasigpujqey zakres wyrobdw / wsfug.

SPRZEDAZ USZCZELNIEN TECHNICZNYCH DLA PRZEMYSLU ORAZ ASORTYMENTU
UZUPELNIAJACEGO ZWIAZANEGO Z NAPEDAMI MASZYN | TECHNIKA
USZCZELNIANIA. DORADZTWO W ZAKRESIE DOBORU USZCZELNIEN
| KONSTRUKCH WEZLOW USZCZELNIAJACYCH.

Dhaten pierversef certyfikaci [SC2 9001 - KK Migfsce § ot
13 lipca 2006 Sopot, 11 sierpnia 2009

W drndernini Seclmoanld Alreaytoame),
Cornyfiken fest weetny do DNY CERTIFICATION Dv/AB,
__3llipca2012 FINLAND

FINAS [/

Aok zonial proeproveadzony pod sadzorem BOU1 (EN ISOAEC 17021)
Wanda Lizak lomasz Shupek
Awidytor Wiodgey Pelnomocnik Zarzagds

Niespelnienie wymagah wymienionyeh w Limowie o Certyfikacis mode spowodowad utratg watnodel certyfikniu,
HEAD OFFICE. Dt Mok Yioritas AR, Viersavowsm 1. 112 Hovil, Norwwy, Tl 47 67 37 9900 Fax: «07 8757 990 | « ww o om @@py

know-how makes the difference Passerotti
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® USZCZELNIENIA TECHNICZNE @ PASY KLINOWE e LOZYSKA

Warszawa *

Lublin ®
Passerotti sp.z o.0. Zamos¢ »
¥ Chorzé
Centrala: orzow
43-303 Bielsko-Biata Bielsko-Biata

ul. Spoétdzielcow 94a
tel. +48 33 499 77 00
fax +48 33 499 77 17
passerotti@passerotti.pl
www.passerotti.pl

NIP: 547-205-49-97, REGON: 240482020

KONTO: Bank Millennium SA, nr 90 1160 2202 0000 0000 6177 8678
Sad Rejonowy w Bielsku-Biatej, Wydziat VIlIl Gospodarczy,

KRS - Rejestr Przedsiebiorcéw, nr wpisu 0000266697,

Kapitat Zaktadowy: 10.500.000,- PLN

Oddziat Chorzéw, 41-506 Chorzéw, ul. Armii Krajowej 46a
tel. +48 32 246 86 35, tel./fax +48 32 246 83 36, chorzow@passerotti.pl

Oddziat Gdynia, 81-002 Gdynia, ul. Morska 457
tel./fax +48 58 6642 777, +48 58 6642 739, gdynia@passerotti.pl

Oddziat Lublin, 20-147 Lublin, ul. Spétdzielczosci Pracy 82a
tel. +48 81 742 92 80, fax +48 81 742 92 79, lublin@passerotti.pl

Oddziat Poznan, 61-302 Poznan - Franowo, ul. Luczkowska 6
tel. +48 61 653 18 11, fax +48 61 653 18 12, poznan@passerotti.pl

Oddziat Warszawa, 02-651 Warszawa, ul. Garazowa 4
tel./fax +48 22 843 34 54, +48 22 843 06 37, warszawa@passerotti.pl

Oddziat Zamos¢, 22-400 Zamos¢, ul. Ptoskie 11
tel. +48 84 631 42 88, fax +48 84 631 42 70, zamosc@passerotti.pl

know-how makes the difference Passerotti
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